


I &r firar TFC 100 &r. En aktningsvard dlder for vem som helst. Och
precis som for de flesta hundradringar har dven vart liv praglats av
bdde gladjeimnen och utmaningar, fest och vardag, med- och mot-
gangar. Men trots livets alla oberdkneligheter sd finns det ndgra saker
som har 16pt som en réd trdd genom decennierna: vart intresse i att
utveckla och forddla den utomordentliga ravaran torv samt att genom
resor och studier utveckla oss sjilva och skapa en kunskapsbank for
att kunna informera andra om véra torvprodukters fortrafflighet. Att
torven under dessa 100 4r tjinat sitt syfte vil inom omréddena stro,
odling och energi vittnar inte minst det faktum att vi fortfarande efter
100 ar 4r still going strong. Var hundradriga historia kan du tillgodo-
gora dig genom denna jubileumsskrift.
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Foreningens historia

1916 - 2016

Torv ar vanligt forekommande i vart land. Nastan 25 procent av landytan ar tackt med ett mer eller mindre maktigt
lager av torv, det vill siga ofullstindigt formultnade vaxtdelar. Att torven spelat en viktig roll i vart lands historia ar

darfor inte anmarkningsvart.

Konstigare dr kanske hur relativt lite vi vet om hur
torven anvints och paverkat vara forfider. Langt
tillbaka i tiden forefaller det som minniskorna undvikit
myrmarkerna. Kanske var det risken att ga ner sig i de
vattensjuka markerna som gjorde att manniskorna holl
sig undan. Kanske var det vidskepelse och fruktan for
det okinda som priglade instillningen. Sparen fran
minsklig aktivitet ute pd vdra myrar ar hursomhelst fa.
I enstaka fall tycks grupper av manniskor ha tagit sin
tillflyke till holmar ute pé stora mossar och vid nagra
tillfallen har man hittat kroppar av manniskor som
begravts i mossen efter att ha mott doden pa mer eller
mindre vdldsamma sitt.

"De dldsta belaggen for anvandning
av torv ar som bransle.”

De ildsta beldggen for anvandning av torv dr som
brinsle. I synnerhet i tradfattiga delar av landet har
man anvint torven att virma sig med. Men det var
ofta mer arbete att tillverka branntorv dn att hugga

sin vedbrand i skogen, s det forekom mest dar veden
var svdr att f& fatt pa. Det stora universalgeniet Carl
von Linné har forstds gjort sin egna iakttagelser kring
bruket av torv. Under sin Skanska resa 1749 konstate-
rar han den 7 juni att det inte ar sdrskilt vettigt att elda
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upp sin torv dd det tar manga sekler att bygga upp nytt
torvforrad medan skogen vixer upp pa ett sekel. Han
sdger ocksd: ”Uppkastad torv, titt hoppackad, formult-
nar till fin jord, men dnnu snarare om hon blandas med
firsk godsel. Den som dger eller vunnit en sd fin mylla,
antingen av boskap eller kirr, han dger en skatt for sin
aker och dng och en ritt godsel. Lycklige bonder, som
forsta sin egen nytta.”

"Tanken pa att blanda sin godsel
med torv tycks ha fatt ett starkare
genomslag pa slutet av 1800-talet.”

Tanken pd att blanda sin godsel med torv tycks ha fatt
ett starkare genomslag pa slutet av 1800-talet. Da bor-
jade allt fler bonder att samla in torv for att anvinda
som strd i ladugdrdarna och dven rent industriell fram-
stillning av torvbaserad stré och mull tog fart. Man
borjade packa torv i balar som hélls ihop av traribbor
och jarntradd och som kunde transporteras till anvind-
ningsplatsen. Mullen som var de finare partiklarna kom
ocksa att anviandas i stidernas torrdass. De sanitira
forhédllande var 6verlag daliga och det startades ren-
héllningsverk som omhindertog latrinen. Att anvianda
torv gjorde att det blev ldttare att hantera och stanken
minskades. Flera kommunala torvbolag sag dagens ljus
runt forra sekelskiftet. Man lanserade till och med ett
godselmedel av minsklig latrin som kallades ”pudrett”.

"Torvstrofabrikerna vaxte som svam-
par ur jorden och 1910 organiserade
man sig i en forening med namnet
Svenska Torfindustriens Riksfor-
bund.”

Torvstrofabrikerna vixte som svampar ur jorden och
1910 organiserade man sig i en férening med namnet
Svenska Torfindustriens Riksforbund. Det forefaller
dock som verksamheten i denna férening forde en
ganska tynande tillvaro och ganska snart avsomnade



Arbetare vid-Stockas totvfabrik utanfor Hasselfors-1917.

verksamheten helt. 1914 brot forsta varldskriget ut och
det blev stora atstramningar av olika slag i samhallet.
Det som dock okade var efterfragan pa stro till sdval
lantbruk, det viaxande kavalleriet och till stadernas
renhdllning. Men transporterna var ett bekymmer da
jarnvdagarna behovdes till sd mycket annat. I december
1915 limnade ett antal torvforetag Gver en petition

till jordbruksministern angdende mojligheterna att fa
bittre tillgang till jirnviagsnitet. Man sonderade i den
gruppen mojligheten att starta en ny forening for torv-
foretagare och den 24 mars 1916 holls ett mote i Jon-
koping diar man bildade Torfstrofabrikernas Centralfor-
ening och diarmed var det nu hundradrsjubilerande TFC
fott! Redan under det forsta verksamhetsaret lyckades
man samla 33 medlemsforetag med tillsammans 45
olika fabriker spridda 6ver landet. De flesta var beldgna
i Sydsverige men det fanns fabriker dven upp i Mellan-
sverige. Av de forsta medlemmarna fanns 12 fabriker

i Skane, 15 i Smaland, 1 i Ostergotland, 4 i Vistergot-
land, 3 i Varmland, 8 i Narke, 1 i Vastmanland och
slutligen 1 i Uppland.

Vid det konstituerande styrelsemotet i Jonkoping valdes
disponent Werner Risberg, Hasselfors Bruks AB till
foreningens ordforande, en post som han skulle komma
att behdlla anda fram till 1954. Darav f6ljde att man
beslutade att féreningens site skulle vara Orebro men
arsmotena holls pd varierande platser som Goteborg,
Malmo, Jonkoping med flera. Man kom sedermera
ocksa att dela upp foreningen i regionala enheter for att
kunna halla likartad prisbild till kunderna inom varje
regions upptagningsomrdde och undvika prisdump-
ningar. 1927 bildades ddrfor Norra Torvstrocentralen i
Orebro, Vistra Torvstrocentralen i Falképing och Sodra
Torvstrocentralen vars placering tycks ha skiftat.

"Den ursprungliga verksamheten i
foreningen handlade mycket om att
fa till stand ett samlat rapportsystem
over medlemsfdretagens produktion
och kostnadsniva.”

Den ursprungliga verksamheten i foreningen handlade
mycket om att fa till stind ett samlat rapportsystem
over medlemsforetagens produktion och kostnadsniva.
P4 grund av radande ofiardstider fanns flera initiativ
fran myndigheterna till att rekvirera torv till fasta priser
fran producenterna. Avsparrningar och rdvarubrist
gjorde att manga priser steg patagligt under krigsdren
och myndigheterna var darfor ména om att pressa
tillbaks prisutvecklingen dar sa ansdgs mojligt. Det var
da oerhort viktigt for foretagen att man kéande till vilka
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tillgingliga volymer som fanns och vad de faktiskt kos-
tade att framstélla for att ha ett rimligt forhandlingsla-
ge. En annan mycket viktig arbetsuppgift var ocksa att
forsoka sikerstilla att det fanns transportmojligheter
pd jarnvagarna. Landsvigstransport var pa den tiden
inte mycket att rikna med och pa jarnvigarna radde ett
mindre kaos pa grund av att behoven vida 6versteg de
tillgingliga resurserna. Foreningen uppvaktade darfor
myndigheterna vid atskilliga tillfallen. Ytterligare ett
problem uppstod da myndigheterna 1917 inforde ett
exportforbud for strotorv om man inte forst skaffat
licens. Skalet var att man inte ville att landet skulle
drineras pa denna basvara som blivit allt viktigare.
Exportlicenskravet hdvdes 1919 da kriget var dver, men
under tiden det bestod skedde samordnad export under
TFCs flagg bland annat till Danmark.

Andamalsparagrafen i forenings stadgar siger helt
enkelt att forenings syfte ar ”att verka for till foren-
ingen anslutna fabrikers basta”. Det ir ju en ganska
vid formulering men det huvudsakliga syftet var att fa
till stind en reglerad prissdttning. Redan 1917 sig man
darfor till att foreningen ombildades till en ekonomisk
forening u.p.a (utan personligt ansvar). Man kunde
ddarmed i foreningens namn diskutera prisfrigor etc. da
man gjorde det inom ramen for foreningens mandat.
Som tidigare nimnts delades landet upp i olika regioner
och inom varje region faststalldes, baserat pA medlem-
marnas uppgifter om produktionsutfall och kostnader,
de prislistor som skulle anviandas. Priserna angavs fritt
ndrmaste jarnvigsstation fran fabriken. Det dr dock en
illa dold hemlighet att de prisdverenskommelser som
gjordes vid drsmotena och som forseglades med manga
broderliga skalar vid drsmotesmiddagarna inte alltid
foljdes till punkt och pricka nir var och en vil kommit
hem till sitt och vardagens realiteter gjorde sig pAminda
igen.

"Under 1930-talet var de olika
regionala Torvstrocentralerna med
att samordna exporten av torv som da
aven gick till USA.”
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Under 1930-talet var de olika regionala Torvstro-
centralerna med att samordna exporten av torv som

da dven gick till USA. For att klara battransporten
emballerades torvbalarna i jutevav eller specialpapper.
Stora batlaster skeppades ut och anvindes som stro i
lagardar och kycklingfarmer men torven anvindes dven
som forpackningsmaterial till potatis, rotfrukter och
andra frukter, dd den var torr och inte gav smak dt de
forsinda produkterna.

"Verksamheten har under senare ar
framforallt praglats av studieresor
och forthildningsverksamhet”

P4 senare tider har strotorven till ganska stor del ersatts
av olika vixttorvprodukter hos de olika medlemsforeta-
gen. I samband med stadgeuppdatering under 1990-ta-
let byttes ocksa foreningens namn till Torvfabrikernas
Centralforening och man strok alltsd ordet ”str6” ur
namnet. Verksamheten har under senare ar framforallt
praglats av studieresor och fortbildningsverksamhet och
prisdiskussionerna ar idag ett minne blott for att inte
hamna p4d kant med gillande konkurrenslagstiftning.

Langre tillbaks var ménga av foretagarna inte sa bevan-
drade i frimmande spriak och gemensamma studieresor
blev darfor ett praktiskt och viktigt sitt for forening-
ens medlemmar att hélla sig a jour med utvecklingen
utomlands. Dessutom ar resor ett bra satt att umgas
och ldra kdnna varandra i en bransch som priglas av
manga relativt sma arbetsplatser och dir kontakterna
med kollegorna kanske inte dr sd frekventa. Det har
darfor pa senare r varit en betydande del av verksam-
heten liksom anordnandet av utbildningsseminarier av
olika slag med inriktning pé aktuella sakfragor. Den
rent naringspolitiska bevakningen har daremot i allt
vasentligt tagits Over av branschforeningen Svensk Torv,
dar flertalet medlemmar ocksd ingar.

Fotor Ingrid-Kyllerstedt



Foreningens ordféranden 1916-2016:

Werner Risberg, Hasselfors Bruk, 1916 -1954
Victor Dalén, Jerle Torv, 1954 - 1956

Bo Risberg, Hasselfors Bruk, 1956 - 1965

Arne Gunnarsson, Hasselfors Bruk, 1965 - 1976
Yngve Nord, Sabylunds Torv, 1976 - 1987

Peter Rempe, Hasselfors Garden, 1987 - 1995
Bernt Hedlund, Hasselfors Garden/Rasjo Torv 1995 - 2000
Ingemar Malmsten, Hasselfors Garden, 2000 - 2002
Ola Falk, Hasselfors Garden, 2002 - 2008

Claes Bohlin, Hasselfors Garden, 2008 - 2015
Stefan Ostlund, Hasselfors Garden, 2015 -

Vill du veta mer

For den som vill fordjupa sig i foreningens histo-
ria finns en hel del material samlat pa Arkivcen-
trum i Orebro dér foreningen hyr in sitt gamla
arkivmaterial. Ar man mer generellt intresserad
av torvens historiska utveckling i Sverige rekom-
menderas boken ”"Svensk Mosskultur — odling,
torvanvandning och landskapets forandring 1750
—2000” med Leif Runefeldt som redaktor. Utgi-
ven av KSLA 2008. ISBN 978-91-85205-47-9
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Foreningens allra forsta
arsherattelse 1916

Torfstrofabrikernas centralforening bildades a konstituerande mote i Jonkoping den 24 mars 1916. Foreningen har
darefter hallit ett allmant mote i Malmo den 9 juni 1916. Foreningens styrelse har under 1916 hallit 4 och fortroen-
deradet 2 sammantraden.

Vid konstituerande sammantradet antogs pa grund af da gjord ofverslagsberdakning, att foreningen kunde berdkna
sdsom medlemmar fabriker med sammanlagd tillverkning dr 1915 af cirka 1.900.000 balar och kubikmeter torfstro,
torfmull och torf.

Innan den 1 juli hade anmalt sig 28 medlemmar forfogande 6fver 37 fabriker med tillverkningskapacitet ar 1915

af cirka 1.800.000 balar och kubikmeter. Vid arets slut hade af de forut anmailda en fabrik forsalts till kommunalt
renhédllningsverk och i samband diarmed uttrddt ur féreningen, men istillet tillkommit 6 nya medlemmar. Medlems-
siffran den 31 december var 33, antalet af dessa disponerade fabriker 45 och hela tillverkningskapaciteten, riknadt
efter 1915 &rs af fabrikerna fullgjorda leveranser, cirka 2.000.000 balar och kubikmeter. Att marka dr att af de till
foreningen anslutna fabrikerna en legat nere flera ar och att om jamvil denna varit igdng 19135, fabrikernas tillverk-
ningskapacitet med flera tiotusental hade ofverstigit de tva millionerna.

Styrelsen héller fore, att anslutningen till foreningen under det forsta verksamhetséaret kan anses fullt tillfredsstal-
lande och uttalar den férhoppningen, att foreningen ma vinna ytterligare anslutning pa det den allt battre ma blifva
i tillfalle att forverkliga sitt mal — att verka for sina medlemmars bista och diarmed dfven till torfstréindustrien
utveckling och forkofran.

Vid arsskifte till foreningen anslutna fabriker dro Smalands Torfstrofabrik, Nissjo Torfstroaktiebolag, Grimsés
Torfaktiebolag, Aktiebolaget Karbo Torfstrofabrik, Hasselfors bruks aktiebolag, Nirkes Torfaktiebolag, Filipstads
Torfstroaktiebolag, Hallands lins landtmins torfstroforening, Sabylunds Torfstroaktiebolag, Skyllbergs bruks aktie-
bolag, Vistra Skanes andelstorfstroforening, Centraltorfstroforeningen Skane-Halland, Jerle Torfaktiebolag, Gilla-
stigs Torfstrofabrik, Torfstroaktiebolag Ryttaren, Konsteruds Torfsstroaktiebolag, Aktiebolaget Sodra Vi torfmossar,
Eckersholms Torfstroaktiebolag, Vexio Torfaktiebolag, Nya Torfstroaktiebolaget Omberg, Malmbicks Torfaktiebo-
lag, Sjomilsas Torffabrik, Slastorps Torfstrofabrik, Andelsforeningen Tingsryd Torffabrik, Ousby Torfstrofabriksak-
tiebolag, Torfstrofabriken Torwa, Grinderums Andelstorfstrofabrik, Bjernums Torfstrofabriksaktiebolag, Danderyds
Torfstrofabrik, Idhults andelstorfstroforening, Olof Nilssons Torfstrofabrik, Wisseltofta Andelstorfstroforening och
Ruds Torfstrofabrik.

Af dessa medlemmar tillhoriga fabriker dro beldgna inom Skane 12, Smaland 15, Ostergotland 1, Vistergotland 4,
Virmland 3, Nerike 8, Vastmanland1 och Uppland 1.
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Foreningen ekonomiska stallning framgar av foljande konti ur dess bokslut

Vinst- och forlustkonto:

Debet Kredit
An omkostnadskonto 3514:90 Per arsafgifters konto 4013:72
An utgdende balanskonto 834:21 Per div inkomsters konto 284:20
Kr. 4349:11 Per rintors konto 51:19
Kr. 4349:11
Utgédende balanskonto:
An diverse inkomsters konto 134:20 Per arsafgifters konto 545:11
An bankkonto 902:88 Per vinst- och forlustkonto 834:21
An inventariekonto 342:24 Kr. 1379:32

Kr. 1379:32

De arbetsuppgifter, som under det gangna aret forndmligast varit foremal for foreningens verksamhet, hafva varit
anordnandet af rapportsystem rorande vissa forsiljningar dfvensom angdende lagerbehallningar vid vissa tidpunk-
ter, ordnandet af exporten for foreningens medlemmar af torfstré och torfmull dfvensom transportférhéllandena a
statens jarnvagar.

Styrelsen anser sig kunna framhiélla, att foreningen betriffande rapportsystemet lyckats dstadkomma ndgot, som
varit till obestridlig fordel for samtliga dess medlemmar.

I frdga om exporten tror sig styrelsen likaledes kunna pdstd att dess arbete i hvad angar foreningens forsta verksam-
hetsar varit till verkligt gagn, i samband varmed styrelsen finner sig bora betona, att, enligt vad styrelsen fran allra
hogsta vederborande erfarit, de uppgorelser for exportmedgifvande, som triffats med foreningen, varit normerande
for de fa utomstdende, som sokt exportritt.

Hvad angér styrelsens strafvan att utverka forbattrade transportmojligheter a jarviagarne, nodgas styrelsen vidga, att
dess arbete icke varit sirdeles lyckosamt. Icke s, att icke vederborande jarnvagsmyndigheter forklarat sig icke inse
behofvet af att torfstro och torfmull i 6nskade miangder transporteras, utan sd att jirnvigarne — dtminstone statens —
synas till den grad 6fveranstringda, att det icke stdtt i deras formdga att i nodig utstrickning tillgodose ens de mest
nodvindiga varornas — daribland torfstro och torfmull — tillrackligt snabba befordran. Styrelsen tror sig dock dga
forhoppning att langre fram forbittring i detta afseende skall vinnas och uttalar hir den forhoppningen, att forbatt-
ringen icke matte komma for sent.

Till arsmotet 1917 kommer bland annat att framliggas forslag om sddan forandring af foreningens stadgar, att for-
eningen md kunna registreras sisom ekonomisk forening, hvaraf behofvet visat sig under det gdngna dret.

Likasa har styrelsen under behandling forslag om atgirder for erhdllande af anvisning 4 torfupptagningsmaskin och
hoppas kunna framlidgga utredning hiarom for drsmoétet 1917-

Orebro den 18 januari 1917.
Styrelsen
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Medlemmar och styrelse

Medlemmar

BMR Produkter AB
Béckefors Grav AB

Econova Garden AB
Emmaljunga Torvmull AB
Fagerhults Torv AB

Garden Products AB
Hasselfors Garden AB
Holmebo Torv AB

Hyltetorps Torv AB

Hérle Torv AB

Jiffy Unitorv AB

Killebergs Torvindustri AB
Mullméster AB och ScanPeat AB
Neova AB

RS Produkter AB

Ryd Torv AB

Rasa Torv AB

Rélunda Produkter AB
Svenarums Torvprodukter AB
Sodra Skogsagarna ek foren
Sodra Arhults Torv AB
Softesmala Naturtorv AB
Ulvd Torv AB

TorvFabrikernasCentralférening, TFC, 100 ar 2016

Hedersmedlemmar

Sten-Ove Pettersson

Sten-Ove vixte upp i Mullhyt-
tan nira Stockds torvfabrik som
tillhorde Hasselfors Bruk. Dir
fick han sin forsta anstillning och
blev s& smaningom fabrikschef
dir och fick sedermera ansvaret
for hela 14 torvfabriker i Has-
selfors d4go. Hans stora djur- och
naturintresse avspeglade sig i ett
tidigt miljoengagemang och han
kan som f4 berdtta om natur och
historia i bygden. Det dr Sten-Ove
som skrivit kdserierna om livet
med torven i denna bok pa ett
personligt och initierat sitt.
Sten-Ove var foreningens om-
budsman mellan 1999 och 2008.

Henry Kindfors

Henry borjade sin bana som
mycket ung pa Hasselfors Bruk.
Han arbetade drygt 50 ar for
samma foretag och innehade di-
verse olika arbetsuppgifter. Bland
foreningens medlemmar blev han
mest kind som torvinkopare for
Hasselfors da han gjorde ménga
minnesvarda inkopsresor bland
de mindre Smédlandsproducen-
terna. Henry har berdttat manga
roliga historier fran dessa resor
som ibland slutade med att han
sov over i kokssoffan hemma hos
leverantoren efter att avtalet for-
seglats med middag och kopesup.
Henry var foreningens ombuds-
man mellan dren 1974 och 1999.

FetoeGustav Kron, Giverton



Styrelse det 99:e verksamhetsaret:

Styrelsen som valdes pa arsmotet 2015 fick foljande
utseende:

Styrelseledamoter

Stefan Ostlund Hasselfors Garden AB (ordférande)
Claes Bohlin Ombudsman och kassor

Kurt Johansson Ulvd Torv AB

Mattias Andersson  BMR Produkter AB

Anders Hjalmarsson Mullméaster AB

Thomas Merldv Scanpeat AB

Magnus Nobel Rolunda Produkter AB

Styrelsesuppleanter

Mikael Wagesson  Rasa Torvindustri AB

Eric Hjalmarsson Mullmaster AB

Claes Andreasson  Killebergs Torvindustri AB
Leif Olsson Neova AB

Mats Andersson Econova Garden AB
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TFCs resor

En av de stora uppgifterna som TFC dgnat sig dt genom &ren dr att anordna gemensamma studieresor fér medlem-
marna. Syftet har varit att himta inspiration fran utlandet samtidigt som resandet gett mojlighet att lira kdnna var-
andra lite battre. Mdnga av foretagen ar relativt sméd och genom att resa tillsammans har det varit enklare att ordna
intressanta besok och skaffa virdefulla kontakter. Och att dessutom passa pd att ha trevligt under resorna! Foljande
lander har besokts:

1981 Finland

1983  Tyskland

1986  Norge/Danmark
1989 Holland

1992  Estland/Lettland
1994 Irland

1996  USA/Kanada
1998 Ttalien

2000  Sydafrika

2002  Spanien

2004  Finland

2005 Skottland

2007  Estland/Lettland
2010  Holland

2012 Irland

2014 Italien

Sydafrika 2000

Irland 2012
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Irland 2012

Italien 2014

Italien 2014
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BMR Produkter AB foriadlar vaxttorv, torvstro,torvblock och torvmix. Foretaget ligger i Malmbaick, i de vastra de-
larna av hoglandet, vilket ar helt idealisk for produktion av torv. Har finns en av varldens absolut basta torv, ljus och
fin. Hogmossarna ger torv av bra kvalitet som ar perfekt till bland annat stro.

Foretagets startades 1976 av Rune Andersson och Gun-
nar Gunnarsson under namnet Raggs torvprodukter.
Det drevs i liten skala pd hobbyniva pd Blekamossen
pa det smilindska hoglandet. De drev det fram till
1987 da de producerade som mest 7 000 m?/ar. 1987
tog Rune 6ver verksamheten tillsammans med sin

fru Britt-Marie och bildade BMR Produkter AB och
borjade arbeta med bolaget pa heltid. 1991 forvirvades
Lammbhults torvindustri och drevs sedan i tre ar tills
verksamheten avvecklades och maskinparken flyttades
till nuvarande produktionsanlidggningen i Stolpen mel-
lan Nissjo och Malmback.

1994 koptes Hudaryds torvmosse och dar borjade torv
brytas 1995 och gors dnnu. Thop med davarande Wei-
bulls kops 2005 mossen Skaftesmyr ddr bade blocktorv
och harvtorv produceras sedan dess. 2009 forvirvas
Hoghults torvindustri dar vi fortfarande producerar
blocktorv.

2012 tar andra generationen over foretaget nir sonen
Mattias blir dgare. Foretaget har gétt fran att vara en
renodlad torvproducent till en komplett stroleveran-
tor med egen distribution. 2014 breddades foretaget
ytterligare i och med kopet av Hoglandets Tradgérds-
jord. Idag sysselsitter foretaget 14 heldrsansstillda och
ett 30-tal sdsongsarbetare. Numera bryts 80 000 m?
blocktorv och 30-40 000 m? harvtorv och 15 000 ton
kutterspan forpackas varje ar.

Torven har manga bra egenskaper och dr dessutom
ndgot av det mest ekologiska du kan anvinda — en

ren naturprodukt som bryts ned av naturen igen. Dess
formdga att binda vatten, bevara niringsimnen och ge
syre gor den idealisk for odling. Torven dr dessutom
helt steril och innehaller alltsd inga bakterier 6ver
huvudtaget.

BMR Produkter erbjuder foljande produkter:
e Torvstro

e Torvmix

e  Kutterspan

e Halmpellets

e Stropellets

e Lantbruksmix

e Lantbruksstro

e Virmepellets




PRODUKTER AB
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Backefors Grav

- Sikrer ravarer til
Degernes Torvstrgfabrikk AS

Mossen pa Skarven i Firjelanda, ble kjopt av Garden Products AB og Mats Brostroms Akeri AB i 1999. Bolaget
Backefors Grav AB, ble etablert, og tilstaindet pa 5000 m? pr ar med klumpetorv.

For Brostrom kom pa Skarven , var det liten produksjon, pga liten avsetning pa klumpetorv. Backefors Griv AB,
v/ Brostrom hadde leveranser bl.a. til Holland og til Jiffy Ltd, Norge , og noe til Degernes og Tjerbo Torvfabrikker i
Norge , drs produksjonen 1a pd mellom 4000 og 5000 m? pr ar.

Béckefors Grav AB ble erbjudet til Degernes Torvstrafabrikk , Norge i juni 2012.

September 2012 ble avtalet skrevet mellom Backefors Grav AB, og Degernes Torvstrofabrikk AS

Degernes Torvstrofrabrikk AS , N 1892 Degernes eies av Gront AS , som igjen er datterselskap i Felleskjopet Agri.
Produksjonen i 2012 ble i sin helhet levert til Degernes Torvstrtefabrikk As, og maélsettingen med oppkjepet var &
sikre rdvarer til Degernes Torvstrefabrikk AS.

Produksjonen i 2012 var pé ca 2500 m°.

Produksjonen har i perioden 2012 til 2015 vert fra 3700 m?til 8700 m?. slik at gjennomsnitt produksjon ligger pa
ca. 5000 m¥/ar.

Gravingen av torv har i de senere ar blitt utfert av VTS Maskin AB, Anderstorp.

All klumpen blir plukket av polakker , stablet pa pall og tekt med plast.
All torv blir transportert til Degernes Torvstrafabrikk AS , Norge for produksjon.

Foto: Gustav-Kran, Giverton




i

- Foto: IngrEi.I:Ki/IIIerstedt
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Econova

- Erbjuder produkter och tjanster
inom atervinning och tridgard

Econova ir ett miljoteknikforetag som erbjuder produkter och tjanster inom verksamhetsomradena atervinning
och tradgard. Econova knyter som miljointegrator samman kunder i lokala och regionala kretslopp. Restprodukter

omhandertas, atervinns och omvandlas till nya produkter.

Econovas historia

1959

1965

1970

1975

1976

1979

1981

Bengt och Kerstin Andersson startar foretaget
Vigmaskiner med affarsidén att bygga skogsbil-
vagar at skogsindustrin med egna och inhyrda
maskiner.

Verksamheten utokas med entreprenadarbeten
at byggforetag och kommuner.

Foretaget Virkeshantering startas. Bolaget
bedriver verksamhet med rundvirkeshantering
at skogsindustrin. Bengt utarbetar en metod
som rationaliserar och forenklar flottliggningen.
Metoden blir snabbt vilkind och anvinds 6ver
hela Sverige.

Firman Vigmaskiner siljs av och kvar ar Vir-
keshanteringen. Det dr ocksd nu som idén om
kompostering av bark for jordtillverkning borjar
ta form tillsammans med Lantbruksuniversitetet
i Uppsala.

Foretaget Jordkonsult bildas och verksamheten
breddas med omhindertagande av restprodukter
fran skogsindustrin. Av produkten framstills
jordprodukter och forsiljningen av bulkvara tar
fart

Verksamheten kompletteras med hogvilteldgg-
ning pa massa- och pappersbruk samt stubbryt-
ning for framstillning av flis och bioenergi.
Verksamheten expanderar nu med paketering av
jordprodukter i sick. All paketering sker manu-
ellt och pasarna sys igen med handsymaskin.

Lennart Andersson, Hans Andersson och Goran Andersson.

1983

1985

1987

1994

1998

2001

2002

2004

2008

Koncernen bygger en enklare siackfabrik och
maskinell paketering av jordprodukter pdborjas.
Grundstenen for tridgirdverksamheten kommer
pé plats da forpackningsanlidggningen i Figel-
fors, Sméland, forvdarvades. Man packar sex pall
per timme.

Forsiljningsorganisationen Ticab forvirvas och
koncernen fick ett utokat sortiment av trad-
gardsprodukter. Aven Roger Claessons akeri
forvirvas.

Koncernens forsta varumarke Topstar tas fram.
Omrédet Sdgbacken kops och forpackningsan-
liggningen i Fagelfors flyttas till Aby.

Ny férpackningslinje installeras i Aby och kon-
cernen blir forst i Sverige att leverera jordpro-
dukter pa halvpall. P4 tv4 linjer forpackas 25
pall/timme.

Verksamheten utokas genom forviry av foreta-
get Tillvaxten som silde tradgardsprodukter,
Detta ar forvirvades Jerle Torf, Beril Larssons
Jord i Forshaga, Skandinavisk Tackbark och
Viks och Ekstroms Jordforbattring.

For att na en bredare marknad forvarvas detta
ar Svenska Predator och Triadgéardssiljarna Oxa-
lis. Aven foretaget Thormalm Tack & Barkmull
forvirvas

Econova tecknar driftsavtal med E.ON och eta-
blerar sig vid Hiradsuddens avfallsanldggning.
Forvirv av Weibull Tradgédrd och Ljungskile
Fiber.

Platsansvarig pa Rénneholm, Knut-Olav Wang.



4 ECONOVA
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Flybo ligger i Uppvidinge kommun och &r en av Pa Jarle mosse skordar Econova torv och pa den intilliggande anlaggningen
Econovas mindre torvtakter. Tillstandsgivet arligt tillverkas och férpackas jord.

uttag pa mossen ar 25 000 m? torv per ar.

Sosdala ar navet for Econovas jordproduktion i sddra
Rénneholm &r en av Econovas storre torvtakter med ett skor- Sverige. Torven som anvands har kommer bland annat fran
deomrade pa cirka 160 hektar. narliggande Rénneholms mosse.

Namn Econova AB
Site Any
Omsittning ca 600 MSEK
Antalet anstdllda 135 st
Snittalder 47 ar

Andel kvinnor 25%
Torvtakter i drift 6 st
Torvtikter vilande 2 st

For mer information:
www.econova.se

Flybo torvmosse.
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Emmaljunga Torvmull

- Jord, ratt gjord!

Emmaljunga startades som ett litet foretag med ett stort hjarta och ett stort och langsiktigt engagemang, och har
med tiden vaxt till ett stort foretag och med exakt samma ambitioner nu som da. Jord, ritt gjord ar vart ledord, och
med detta i tanke jobbar vi langsiktigt, nu i tredje generationen, for din, var och naturens skull.

Historik

Under slutet av 1970-talet var det den storsta oljekrisen
som varit och hela landet bavade for hur det skulle g&
med energiforsorjningen i allmidnhet och for uppvarm-
ning i synnerhet. Politikerna tog ganska snabba beslut
dar Sverige skulle sikerstilla produktion av energi
inom riket.

I sitt sortiment har Emmaljunga inte bara rena torv-
produkter, bade for hobby och yrkesodlaren utan daven
kompletterande produkter sa som bark, godsel, kom-
post och konstgddning. Det finns ocksd mer specifika
odlingssubstrat sd som orkidékompost, jord for kalk-
skyende vixter och sa klart en ekojord. Aven lecakulor
och flytande vixtniring ingdr i sortimentet.

Forutom varor i sickar levererar Emmaljunga ocksa
stora mangder jord, torv, bark och godsel i container,
ofta ocksa enligt onskemal pé recept fran kund som
madnga ganger har lika 1dng erfarenhet som oss och ofta
i samarbete med oss i Emmaljunga.

For att tillgodose hobbyodlarnas 6nskemal finns bade
ett enklare program, samt en mer exklusiv serie, dar
den som bryr sig lite extra hittar det absolut bista for
sina vixter. Emmaljunga Torvmull har extra mycket
omtanke i just de hir jordsidckarna som man valt att
kalla for just Exclusiv.

Med extra omtanke och mycket kirlek for bade
arbetssittet, produkterna och det resultat vara kunder
forvantar sig, finns det enkla ledord som vi gdarna delar
med oss av och darfor formedlar tydligt pa ndgra olika
produkter:

Plantjord - 50 liter Odlargladje, Ekojord - 50 liter Om-
tanke, Kogddsel - 50 liter Drivkraft, Tackbark - 50 liter
Underhallsfrihet osv...

Som vi i Emmaljunga sdger: -Jord ritt gjord!

Tredje generationen

Emmaljunga ir idag ett anrikt foretag med ldng historia
och drivs idag i tredje generation! Med ldng erfarenhet
i branschen kommer ocksd leveranssikerhet, brett sor-
timent och vl testade produkter. Det mesta av det som
gors i Emmaljunga, gors faktiskt just i Emmaljunga.
In-house sa att siga, men bara det som vi ar bra pa! Till
exempel tillverkar vi en del av var maskinpark sjilva,
bygger vdra fabriker, designar vart eget emballage osv.

Milstolpar i den stolta historen
om Emmaljungas torv

I den lilla byn Emmaljunga startades det ar 1902 en
torvskola! Det var Herr Aleph Anrep, svensk torvtek-
niker som var initiativtagare till detta. Aleph arbetade
som torvingengor i Ryssland 1881-1900 och var dven
en erkint duktig konstruktér av torvmaskiner. An idag
finns Herr Anrep minnen kvar i form av en torvupp-
tagningsmaskin som finns for offentligt beskddande pa
torvmuséet i Emmaljunga by.

1952 startade svagrarna Andersson, Tufvesson och
Strom bolaget ATS som brot energitorv for att halla
Sverige varmt. Nir oljan gjorde sitt intdg i landet och
lonsamheten for bransletorv konkurrerades ut lades
produktionen ner, och 1972 startades Emmaljunga
Torvmull AB av far och son, Carl och Géran Andersson
for brytning av torv for anvindning som substrat att
odla i.

1975 paborjades sackning av torv, utlastningen gjordes
for hand direkt pa lastbilsflaket!

1988 driftsattes den forsta helautomatiska produk-
tionslinjen som idag dr utbytt och har sillskap av

ytterligare 4 produktionslinjer!

1991 ersatts ”August och Lotta” tva bensintdg med
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Fordmotorer pd smalsparig jirnvdg av moderna och
miljovinligare traktorer med dubbelmonterade hjul och
bandvagnar.

1989 kops fastigheten i Flinka utanfor Orkelljunga som
till storsta delen bestdr av ca 90 hektar mossmark.

1999 avslutas torvbrytningen pa tikterna i Emma-
ljunga och sakta men sikert med hjélp frin mansklig
hand aterfinnes grisarterna och mossan, som for
manga tusen ar sedan vixte har och skapade den torv
som under flera dr har skiankt glidje till landets odlare
och tridgardsmaistare. Gamla diken sitts igen och

det skapas vattenspeglar och vixande fagelliv ar ett
vilkommet faktum mellan skogarna i Emmaljunga.
Vigarna hit som tidigare har anvinds av traktorerna
bildar nu fantastiska promenadstrik!

2004 inforskaffas ytterligare en torvtikt pa ca 400
hektar. P4 ”Store mosse” i Styckebo skordas det idag
Emmaljungatorv som sikrar produktionen i manga ar
framdt, och borgar for fortsatt god kvalité!

Emmaljunga fran forr

SIVAVIALSUNGA

Roliga fakta
och tokiga anekdoter

Carl Anderssons stora intresse och gladje for mat har
an idag en plats i Emmaljunga hjirta. Varje dag serve-
rar Maj-Lis Wessman ett smorgasbord av sillan skadat
slag klockan 09:30 och klockan 12:30 ar det riktig
husmanskost till lunch. Varje vardag!

”Att dta dr bade gott och roligt!” som Herr Carl An-
dersson brukade saga.

Bolaget grundat av far och son, Carl och Gdran An-
dersson ar 1972. Syskonen Gdran Andersson, Astrid
Liljenberg och Marie Lindell dger idag aktieholaget.

Styrelseordférande ar Astrid Liljenberg

For mer information:
www.emmaljungatorvmull.se
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Fagerhults Torv

- Uppstickare med gamla anor

De fyras ging har blast nytt liv i Fagerhults Torv som agts av samma familj i tre generationer.
- Vi ar storst i Sverige pa torvblandningar till vaxthusodling och har 6kat antalet anstillda och infort ett nytankande,

sager Henrik Johansson vars farfar grundade foretaget.

Det var pd 1960-talet som Henriks farfar Karl-Erik
Johansson startade Karl-Eriks Transport. Det var ett
lastbilsforetag som transporterade produkter mellan
producenter och konsumenter. I borjan var Fammarps
champinjoner en stor kund, men med tiden blev det
mer och mer vixttorv pa lastbilsflaken.

Foretaget utokades med att Karl-Erik och hans son
Bengt-Ake borjade arrendera en torvtikt i Skanes
Fagerhult. Bengt Ake tog pa 1980-talet éver rérelsen,
och hans tva soner Henrik och Oscar blev snart ocksa
engagerade i driften.

- Vi har varit med pappa pa@ mossen sedan vi kunde
gé. Jag gick pa gymnasiets hotell- och restauranglinje,
men slutade efter ett ar och dr sedan dess torvforeta-
gare. Min lillebror gjorde likadant, han slutade direkt
efter nian for att borja jobba med torven, berittar
Henrik.

2013 bytte foretaget namn till Fagerhults Torv och de
tvd broderna Henrik och Oscar Johansson blev nya
agare tillsammans med tva siljare som arbetat pa ett
annat torvforetag i narheten; Henrik Johansson (som
lustigt nog bar samma namn som Henrik, vars farfar
grundade familjeforetaget) och Joakim Quist.

- Det har verkligen inneburit ett uppsving for oss
sedan vi utokade dgarkretsen, sager Henrik och berit-
tar att de unga entreprenorerna sélde tre gdnger mer dn
de riknat med forsta dret och ar nu uppe i 40 miljoners
omsittning och en skord pa 45 000 kubikmeter.

Forklaringen menar de ligger i ett nytdnkande som gar
ut pa att vara flexibla och anpassa sig efter kundernas
behov och att inféra ny teknik och nya arbetssitt.

- Jobbet dr omvixlande och utmanande. Vi héller pa
hela tiden med att utveckla nya torvblandningar och
gora effektiviseringar, sdger Henrik.

"Vi har varit med
pappa pa mossen
sedan vi kunde ga.”

Ett exempel pa det ar att trycka kundernas logotyp pa
deras torvsickar med torvblandningar som ir gjorda
efter varje foretags unika recept.

- Vi trodde aldrig att det skulle bli sa populdrt som
det blev. Nir vi investerade i maskinen riknade vi med
ett tiotal foretag som skulle nappa pé idén, nu vi ar nu
uppe i 250 logotyper pé torvsiackarna.

- Vi gor av med dubbelt s mycket torv som vi har pa
mossen sd vi koper in torv fran andra tikter. 90 procent
gér till svenska kunder, tio procent exporteras till Dan-
mark, forklarar Henrik och namner att Bosse Rappnes
Ulriksdals slottstradgard ar en av deras stora kunder.

Han berittar att deras pappa, som fortfarande hjilper
till i foretaget, lite oroligt fragat: ”Nar ska ni bromsa?”.
Det finns inga planer pa det nu, svarar hans soner. Han
som sjdlv borjade som tolvaring att arbeta pa torvtik-
ten vet att en av tjusningen med jobbet idr de hiftiga
maskinerna som sonerna, ofta med hans hjilp, bygger
och utvecklar.

- Vi har nyligen gjort en specialbestilld sorteringsma-
skin 4t Neova. Ja, det ar verkligen ett omvixlande ar-
bete vi har, siager Henrik Johansson och far medhall av
sina dgarkollegor Henrik, Joakim och lillebror Oscar.

Bild till vanster: Fagerhults fyra agare.
Bilder till hoger: Pagaende torvskord och bild pa lagret med
fardiga pallar samt flygfoto éver en del av torvtakten.



FAGERHULTS TORV AB
ETT VAXANDE FORETAG

Erubjuder Iasvolymer, storsdck och storbal med olika sammanséttningar och specialblandningar. | var paketeringsanlaggning kan vi
erbjuda en mangd produkter i sick och spann. Vi pa Fagerhults Torv har under manga ar lart oss vad ordet kvalitet stiller for krav pa
oss som producenter. Var kunskap ar stor inom allt fran upptagning, foradling och paketering samt inom radgivning vid anvandning av
olika substrat. Vi forsoker hela tiden utveckla oss sjalva samt vara produkter for att na annu battre resultat ute bland vara kunder och
brukare. Pa Fagerhults Torv finns det inga begransningar vad giller sammansattningar och gnskemal. Ingenting ar omojligt!

For mer information: www.fagerhultstorv.se
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Garden Products

- Torvblock, stallstro och grovriven
plantskoletorv

Garden Products har sitt site i Amotfors, Varmland, och siljer vixt- och blocktorv. Bestillningar i storre volymer
levereras av Mats Brostroms Akeri AB, som dven levererar utomlands.

Produkter

Garden Products siljer torvblock, stallstro, och
grovriven plantskoletorv i sick. Torvblocken, som
har storleken 25x25%x50 centimeter, kan anvandas till
mycket, bl.a. till att bygga torvmurar, torvtak, mm.
Plantskoletorven ar forpackad i sdckar, och pa grund
av att torvblocken efter att den utvunnits far frysa 6ver Kontakt: kontakt@gardenproducts.se
vintern sprangs torvens vattenfyllda porer, vilket
okar torvens kapacitet att ta upp vatten och luft opti-
malt.

For mer information: www.gardenproducts.se

Foto: Cornelia Linde




Foto: Jan Burwall

an Burwall
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Hasselfors Garden

- Sprunget ur det gamla brukets jarnhantering

Hasselfors Garden AB ir en del av Kekkild Group som ingar i den finska Vapo-koncernen. Vapo ar den storsta
aktoren inom bioenergiomradet i Ostersjoregionen. Koncernen har drygt 1800 anstillda och omsitter ca 6 miljarder
kronor. I Sverige bedrivs verksamheten i bolagen Neova AB och Hasselfors Garden AB.

Hasselfors Garden ir sprunget ur det gamla brukets
jarnhantering. I slutet pa 1800-talet riskerade smi-
desugnarna i Hasselfors att slockna i brist pa kol.
Torven blev riddaren i néden. I Hasselfors installerades
1874 den Lundinska villugnen som kunde eldas med
torv och ddrmed var torvhanteringen en del i brukets
verksamhet.

1889 uppfor Hasselfors den forsta torvstrofabriken i
Porla f6ljt av Stockds-fabriken 1898. Torvhanteringen
— stallstroet blir en viktig och positiv del vid brukets
omstrukturering fran jirnhantering till trdindustri-
sagverk.

Under 1910-20-tal vixer torvstrofabrikerna i landet
som svampar ur jorden. Som mest produceras nira 4
milj m¥/ar. Hasselfors har en viktig position i hante-
ringen.

Under 1930-talet kommer daliga tider som dven
drabbar torvindustrin. Depressionen foder en viktig
export pd USA som startar 1933 och som fortgér, med
avbrott for andra varldskriget, in pa 1960-tal.

Efter andra varldskriget forandras jordbruket mot
storre enheter och nya utgodslingsmetoder. Stallstrovo-
lymerna sjunker kraftigt. I Hasselfors nars tankar om
nya torvprodukter utan anknytning till jordbruket.
1957 startar ett intensivt utvecklingsarbete mot denna
maélsdttning.

Genombrottet kommer 1961. D4 lanseras torv som
jordforbattringsmedel - Solmullen ar fodd. Ny forpack-
ningsteknik i hanteringsvinliga, tryckpackade sackar
och en pdkostad och aggressiv marknadsforing ar
grunden for den lyckosamma introduktionen.

1960-talet blir en expansiv och god tid for Hassel-
fors. Fabriker och mossar kops upp i Syd- och Mellan-

sverige. 1969 produceras ca 500.000 m? torvprodukter
vid 14 fabriker.

Alla produkter har sin utvecklingskurva med upp- och
nedgang. Det inser ledningen i Hasselfors och inleder

1968 en ny intensiv utvecklingsperiod mot fabrikstill-
verkade jordar och ett hirdkomprimerat sortiment. Vid
den nedlagda sdgen i Ronneshytta (i Askersunds-trak-
ten) , byggs en forsoksstation upp med laboratorium,
vaxthus och forsokstillverkning.

Utvecklingen bir frukt. 1975 resp 1976 byggs
torvfabrikerna vid Mosas (Orebro) och Képinge Myr
(Perstorp) om till jordfabriker.

1995 koper AssiDomin hela Hasselfors-koncernen
och Hasselfors Garden siljs till landets dominerande
energitorvsproducent, Rasjo Torv (numera Neova AB) ,
Hudiksvall.

Ar 2000 koper det finska storforetaget VAPO upp Ra-
sjo Torv inkl Hasselfors Garden och Hasselfors Garden
blir ett dotterbolag till det VAPO-agda tradgardsforeta-
get Kekkila.

Idag 4r Hasselfors Garden en av landets ledande
producenter av vaxttorv. Vi arbetar med konsument-
proffsmarknad- och anlidggningsjordsmarknaden. Vi
har tillsammans med moderbolaget en gedigen histo-
ria och tillsammans bildar vi en solid plattform med
palitlig kunskap, innovativt siljfokus och ambitis
produktutveckling.

Vi mdnar om milj6 och kvalitet och dr ISO-certifiera-
de inom bidda omridena.

Namn Hassselfors Garden AB
Site Orebro

Omsattning ca 260 MSEK

Antalet anstdllda ca 75 st

Torvtakter i drift 12 st

Torvtakter vilande 2 st

For mer information: www.hasselforsgarden.se
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Holmebo Torv

- Full fart med strotorv

Strotorv till djurhallnng ar Holmebo Torvs storsiljare just nu.
- Timmarna racker inte till just nu, siger Jan Luttrén som ar tredje generationen i det familjeagda torvforetaget.
- Vi har minskat blocktorv och skordar mest harvtorv som vi saljer i Sverige och till Danmark. Torven anvands till

str6 for hastar, kor och kycklingar, berattar han.

Holmebo Torvstrofabrik i Rydaholm grundades 1948
av Jans farfar Nils Luttrén och hans far, Olle Luttrén,
samt kompanjonen Erik Karlsson. De tre drev fabriken
tills tvd av dem gick i pension 1977. Da bytte bade
dgare och foretag bytte namn. Det nya namnet blev
Holmebo Torv AB och det var Olle som tillsammans
med sina tvd soner och broder kopte torvforetaget.

Att Jan och hans ildre bror Hans 6vertog foretaget var
inte s forvanande.

- Vi ar fodda in i det hir. Jag var inte gammal nar jag
borjade att hjalpa till med att ticka torven med plast
som skydd mot regnet, sdger Jan och tillagger:

- Det ar bara att mala p4, vi har alltid jobbat mycket.
Fabriken gér varje dag.

Det finns fortfarande en jirnvidg med lok och vagnar
kvar och den anvinds dn idag for att himta torven
pa tikten och leverera den till fabriken som mestadels
styrs av robotmaskiner. Takten som torven skordades

En del av torven transporteras till fabrik‘pa jarnvag.(Privat bild)

pa var frdn borjan 75 ha, men har nu utokats till 100
ha.

Idag ir det fem personer som ir sysselsatta i foretaget
som drivs av, Jan och hans kusin Bernth-Ove Luttrén.
Jan jobbar precis som forut mycket med det praktiska
och sitter i traktorn, men dr ocksa engagerad i forsilj-
ning och ordermottagning.

- Vi sdljer mycket till Danmark och anlitar en dansk
saljare vilket har okat forsaljningen. Vi saljer mycket
mer nu och har det mer intensivt an pa lange. Varje dag
kommer det lastbilar hit for att himta torv.

"Vi ar fodda in i det har. Jag var
inte gammal nar jag horjade hjalpa
till med att tacka torven med past
som skydd mot regnet.”



- Vi hinner knappt ita, sdger Jan skimsamt.

I borjan var det mest blocktorv som skordades, men nu
bestar den overvagande delen av strotorv som passar
den ljusa och fina torven som finns pd tikten. Hol-
mebos strotorv ar en ren naturprodukt som bestar av
djupgrdavd blocktorv fran egen produktion. Vir torvmix
innehéller 50% torv och 50% kutterspan.

- Torvstro fungerar vildigt bra som stromaterial i
stallen. Denna typ av stallstré har hég uppsugnings-
forméaga, fuktbindning samt tar bort det mesta av
urindoften. Vi later blocken frysa dver vintern sa att det
skapas en cellspriangning i dem, vilket leder till att dess
uppsugningsformaga fordubblas.

Jan framhaller ocksé att Holmebo Torv AB torv- och
stroprodukter har ett brett sortiment av jordprodukter.

. HOLMEBO TORV AB

- Bland annat plantjord, men dven dressjord for dres-
sing av grasmatta och ”trott” rabatt.

Men jobbet handlar inte bara om torv. Det finns en hel
del maskiner, bade lok och traktorer, som maéste repare-
ras och ses till i det dagliga arbetet.

- Vi ar alla hiandiga, eller sa har vi blivit det med
aren. En del maskiner 4r hemmabyggen och det galler
verkligen att vi forstdr oss pd dem, forklarar Jan.

Efter 6ver 40 ar i yrket dr han nojd.

- Jag skulle inte vilja ha ndgot annat yrke. Vi jobbar
mycket, men kan ta ledigt i perioder & host och vinter.
Jag gillar att vara ute i naturen och friheten som gor
det mojligt att jag kan ta ledigt pd hostarna for att dgna
mig at mitt intresse jakt, sager Jan Luttrén.

Den gamla fabriksbyggnaden.
Bilden tagen pa tidigt 70-tal.
(Privat bild)

Vara torvprodukter:

Stallstrd — for djurhalining

Plantjord — for odling pa friland eller i krukor.

Dressjord — for toppdressing av till exempel din grasmatta.

Barkmull — anvands som jordforbattring om du antingen har sandig eller
tung lerjord dar du bor.

Tackbark — okomposterad bark for ekologisk bekdampning av ogras,
frosttackning och dekor.

Kogddsel — for naturlig godsling av rabatter och tradgardsland

Telefon: 0472-220 10
E-post: janiholmebo@gmail.com.

For mer information: www.holmebotorv.com

Interi6rbild fran fabriksbyggnaden idag
(Privat bild)
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Hyltetorps Torv

- Har gar torven pa rals

Hyltetorps Torv har nagot sa ovanligt som en fungerande tagbana som hamtar torven fran mossarna. Det, liksom
familjetraditionen att fran unga ar arbeta med torvskord och torvproduktion, ar nagot av det som utmarker detta

foretag i Smaland.

Roger Hikansson ar inte de stora ordens man. Forst
ndr intervjun gar mot sitt slut presenterar han den, i
en reporters 0gon storsta nyheten, att familjeforetaget
har en tio kilometer ldng tdgbana som man hamtar
torvblocken ute pd mossen med.

- Jo da den fungerar och vi kor ut pa tdkten nar vi tar
in torven, sd har vi alltid gjort, kommenterar han detta
faktum stillsamt.

Téagbanor fanns forr pA manga torvtikter, men idag
hamtas nastan all torv med sirskilda traktorer och tig-
banorna ar ett minne blott - utom pa Hyltetorps Torv.
Forutom Roger arbetar hans kusin Bengt Nilsson i
foretaget, som dgs av dem bdda och Hakan Nilsson,
Bengts bror och Rogers kusin, som inte arbetar i foreta-
get. Ingmar Svensson, som bor i nirheten, ir den enda
anstillda i familjeforetaget.

"Familjeforetaget har en tio kilo-
meter lang taghana som man
hamtar torvbhlocken ute pa mossen
med.”

Foretaget startade 1948 av de tre deldgarna Berndt
Borjesson, Ivar Axelsson och Albert Olofsson. Nam-
net bildades av platsen som torvtikten ligger pa, i
Hyltetorp. Torvbruket pagick till 1962 och lig sedan i
”malpdse” i tva ar, till 1964 da svagrarna Sven Nilsson
och Erik Hakansson kopte foretaget och fortsatte med
blocktorvsproduktionen. Under ndgra ar utokades fore-
taget med en torvfabrik i nirliggande Lekarekulla, men
den sdldes 1967 och sedan dess dr det bara fabriken i
Hyltetorp som dr igéng.

Idag skordas torv fran tva mossar, Elens Hylte och
Knihultsmossen.

- Det som ir bra med jobbet ir variationen. Det ir
omvixlande och det ir inte samma saker som mdste
goras varje dag. P4 morgonen bestimmer vi vem som
ska gora vad och sedan triffas vi varje dag nir vi har
pauser.

- Vi styr arbetet med produktionen av torv efter efter-
fragan.

Just nu ar det Danmark och Italien och den inhemska
marknaden i Sverige som produktionen av blocktorv
gar till. Men det varierar mycket vilka linder som man
sdljer till.

Vad tror du om framtiden?

- Langsiktigt verkar det bli allt svarare att fa torvtakts-
tillstdnd, s man fir vara ridd om de man har. Vi fick
ett fornyat tillstdnd 2012 och har 22 4r kvar, det ar
bra, sdger Roger och tilligger att eftersom alla nu ar i
50-arsaldern sa betyder det att vi kan hélla pa lite till.
I familjeforetag brukar man jobba tills man ar 75-drs-
aldern.

Ett exempel pa det dr hans farbror Sven som jobbade
tills han var 78 &r.

- Han tyckte det var roligt att vi tog 6ver efter
honom, forklarar Roger och berittar att Bengt bor-
jade redan som 16-dring och har nu arbetat i 42 ar
med torv. Han sjalv ligger inte 1dngt efter kusinen, han
borjade som 19-dring 1983, vilket gor att han i ar hallit
pai33ar

- Det dr inga problem att jobba med torvskord, vi vet
inget annat sa det gar bra. Vi tre dgare driver foretaget
gemensamt sedan 1990 och det rullar pa, siger Roger
Hakansson.

Fast kanske dr det mer passande att anvinda ut-
trycket ”det gar som (torv)taget”.

Tillverkning: Big bagspress. 300 liters sickar pa pall, 5
kubikmeter pa pall

Producerar 14 000 kubikmeter torv om aret.

Tre heltidssysselsatta i foretaget, varav en anstalld.

Agare: Roger Hakansson, Bengt Nilsson och Hakan Nilsson
som ar Kusiner.
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Horle Torv

- Finaste vaxttorven uppskattas av hollandarna

Ljus och fin ar den, torven som skordas av Horle Torv AB.

- Ja, den bestar mest av sphagnum, sager Leif Good, platschef pa Horle Torv.
Efter 6ver hundra ars torvskord pa marken har det smalandska foretaget sedan 2008 en dgare fran Nederlanderna

dit 90 procent av vixttorven exporteras.

Horle Torv har en ldng historia. Hir har skordats torv
sedan i borjan pa 1900-talet dd marken tillhorde Horle
Bruk som fram till 1960-talet arrenderade ut driften.
1967 kopte Karl Bertil Gustavsson, som tidigare agt

en torvindustri i grannbyn Hirvinge, torvtikten och
bildade ett nytt torvforetag, Horle Torv AB. Det drev
han fram till sin dod 2004.

"Har har skordats torv
sedan horjan pa 1900-talet.”

Den ljusa torven pa tikten i Horle ar kdnd for sina
goda odlingsegenskaper och de 130 hektaren skordas
idag av Leif Good och tva medarbetare, Hedvig Vlla-
salija och Adam Kolodziejczyk. Hedvig som ursprung-
ligen kommer fran Kosovo ansvarar och organiserar
arbetet pé filtet. Under skordetiden ansvarar han for
ett 30-tal feriearbetare. Adam svarar for det mesta av
inkorningen av torven och ir allt i allo pd Horle Torv.

- Vi staplar torvblocken pa ett annorlunda sitt som
skiljer sig fran andra torvindustrier som kraver extra
kunskaper. Vi ar forsiktiga med mossen och staplar
blocken péa pallar och dr noga med hur vi hanterar tor-
ven. Takten ligger ju ndra nationalparken Store mosse
och det stéller speciella krav pa oss, bland annat maste
vi halla vildigt rent pd mossen.

- Jag borjade sommarjobba hir1973. Jag bodde i Vir-
namo och koérde med mopeden de tva milen till Horle
for att stapla torvblock och sedan dess har jag varit
kvar hir, berittar Leif.

Det ar friheten och nirheten till naturen som han
tycker dr tjusningen med torvjobbet. De manga maski-
nerna som numera ingdr i jobbet dr han inte sa intres-
serad av, dven om han kan laga en och annan motor.

Leif har fatt vara med om en stor foérindring av skorde-
metoder och fabrikstekniker. Fran hans forsta ar dd det
var ett tungt jobb som kravde bade muskler och ork
till dagens situation dd mycket skots av specialbyggda
maskiner.

- I borjan var det ett tungt jobb och jag minns hur
man satt i en oppen traktor i 20 minusgrader och fros,
fortsatter Leif.

Idag bestir hans arbetsuppgifter mest av att vara kvali-
tetsansvarig for all torv som skordas pa torvtikten.

- Jag kontrollerar all torv som skordas och ser till att
den har samma farg och kvalitet. Jag mdste ocksd halla
redan pd maxvikten som lastas pd lastbilarna for att
de ska folja viktbestimmelserna i till exempel Tyskland
som har andra krav dn Sverige.

Under 1970-talet, och fore dess, himtades ocksa torven
pa tiakten med lok och tdgvagnar, idag dr det moderna
traktorer med virme i forarhytten som gor jobbet. Ti-
digare skordades ocksa mycket mindre torv pd samma
yta, 5000 kubikmeter per ar. Idag dr drsproduktionen
fyra ganger storre, 20 000 kubikmeter.

”Nastan all torv, 90 procent,
exporteras till Nederlan-
derna. Resten saljs till olika
tridgardsforetag.”

Leif jobbade tillsammans med Karl Bertil i manga ar
och det var han som liarde upp honom i yrket.

- Vi trivdes bra ihop. Han var aktiv i TFC och vi var
med pa flera resor till Kanada, USA och Sydafrika som
var mycket trevliga och intressanta, berattar Leif.
Efter Karl Bertils dod saldes foretaget 2008 till den
storsta kunden sedan 1990-talet, Lentse Potgrond i
Nederlianderna, som ingédr i Hortikopkoncernen. Nas-
tan all torv, 90 procent, exporteras till Nederlinderna.
Resten siljs till olika tridgardsforetag.

- Torven blandas ut med olika substrat fran andra
material av hog kvalitet och siljs till odlingsforetag i
Nederlinderna. De svenska kunderna vill ha torven i



block som anvinds till att bygga med i tridgardarna.
D4 tar vi upp torven med en skopa som har ett bestimt
matt som sedan kan modifieras efter onskemadl, berattar
Leif.

Med jimna mellanrum kommer de hollindska dgarna
pa besok och inspekterar torvtikten och fabriken. Torv-
taktstillstdndet har nyligen fornyats och varar till 2031.
- Det dr ungefar lika lange som det finns torv kvar pa
takten, sdger Leif med ett leende innan han gor sig redo
for att ta emot och kontrollera ett nytt lass sphagnum-
torv fran tikten som varit hans arbetsplats i 43 ar nu.

Grundades: 1967

Agare: Horticoop, Lentse Potgrond
Torvtakt: ca: 100 ha

Arsproduktion: 15 000m? till 20 000m?
Antal anstillda: 3

TorvFabrikernasCentralférening, TFC, 100 &r 2016



Jiffy Unitorv

- Det handlar om rotterna

Det nederlandska bolagets Jiffy Unitorv skordar blocktorv pa fem torvtakter och producerar substrat i en fabrik i
Almhult. Foretaget grundades av en norrman som fick idén att gora krukor som kan transportera vaxter utan att

rotterna skadas eller torkar ut.

I Sverige har Jiffygroup tva bolag. Ravaruleverantoren
Jiffy Unitorv AB med mossar runt Almhult samt sub-
stratfabriken Jiffy Products AB i Almhult.

I fabriken i Almhult tillverkas odlingssubstrat av block-
torven som skordas pa mossen i Sinnaboke. Resten

av torvtakterna i Liatorp, Hamneda, Kirraboda samt
Bottnaryd forser fabriker i Nederldnderna med ravara.

P4 fabriken i Almhult mixas inte blocktorven med
frastorv som manga andra gor, utan har kors bara med
klippt och fraktionerad blocktorv.

- Vi fraktionerar den vita blocktorven i fyra frak-
tioner, och den svarta torven i tva fraktioner. Dessa
blandas sedan i en automatisk mixingline enligt olika
recept och siljs till kunder framforallt i Nederlanderna
och Danmark, beradttar Samuel Steen, platsansvarig.

Den hir premiumprodukten har dock inte fatt det
uppsving som foretaget planerade ar 2012 da fabriken
i Almhult rustades upp med en ny storbalspress och
mixingline. Sverige ar en tuff marknad med ménga
konkurrenter och ganska glest mellan kunderna i for-
hallande till Danmark och Europa. Detta har medfort
att fabriken i Almhult till hosten ldggs ned da 6nskade
volymer ej kunnat nas. Samtidigt vill utlindska kunder
ha kortare stilltid mellan order och leverans. Tillverk-
ningen kommer darfor flyttas till det helt nybyggda
oneplant i Zwijndrecht, Nederlinderna som har ett
geografiskt bra lige samt egen hamn for leverans av
torv/ravara.

Kvar i Sverige blir dock rdvaruproducenten Jiffy Uni-
torv AB som framledes kommer att leverera all torv
till fabriken i Nederlinderna och méilet dr att utoka i
Sverige med fler mossar.

Samuel och tva heltidsanstéllda arbetar med att skorda
blocktorven pa tikterna. Under sommaren anstills flera
sdsongsarbetare. Bla gravmaskinister som skir blocken
med gravmaskin, men som idven staplar dem och gor
mycket planeringsgravning samt dikning. Mycket av
jobbet gér mot att skotas maskinellt men det finns fort-
farande mycket manuellt arbete kvar dar maskinerna
gér bet.

- Torvbruket har fortfarande en hel del jobb som maste
goras manuellt. Att rensa ogris i dikesslanter och vissa
odtkomliga mineralytor maste vi till exempel gora for
hand, men dven tickning / avtickning av torvlinjerna
samt reparationer efter stormarna, berdttar Samuel
Steen, som borjade pa foretaget 2013, men redan hun-
nit bli platsansvarig.

- Jag hade viss vana av torv eftersom jag ar uppvuxen
pd en géard i narheten och har arbetat mycket med dik-
ning och gravmaskiner innan jag borjade har pa Jiffy,
berittar han.

Varje dag kommer miljontals vixter till liv i en Jiffy
produkt. Jiffys odlingsprodukter forenklar omplante-
ring, sikerstiller en snabb tillviaxt. ”Det handlar om
rotterna”, ar Jiffys slogan. Det som borjade som en
idé om att skydda och bevara vixternas rotsystem har

Samuel Steen, Platsansvarig

Tva av de anstallda vid Jiffy Unitorv i Almhult.



|

It’s all about the roots

vuxit till en global kraft inom tradgardsbranschen.

Det hela startade nir Leif Koxvold skickades av sin
mor att inkopa kélplantor till kokstradgarden pa torget
i Oslo. P4 vdg hem tyckte han att det var sorgligt att

se dessa vackra vixter torka ut eftersom rotterna var
helt oskyddade. Ur denna upplevelse foddes jiffykru-
kan som har sitt ursprung ur denna idé om att skydda

1953 skapades den forsta
krukan gjord av torv och tréfiber,
vilket gor att vaxtens rot kan vaxa
genom och transporteras utan att
skadas.”

rotsystemet fran att skadas under transporten. 1943
grundade Leif Koxvold och Odd Melvold foretaget
”Me-Kox Industri”, ett foretag som tillverkade krukor
av pressat cellulosafibrer. 1953 skapades den forsta
krukan gjord av torv och trifiber, vilket gor att vixtens
rot kan vixa genom och transporteras utan att skadas.

Samtidigt i USA skedde en dramatisk foriandring i form
av att blommor borjade siljas i detaljistledet och pa
stormarknader. Dessa tva hiandelser kom att gynna Hu-
minalpott fran Me-Kox industrin pa ett aldrig tidigare
skadat sitt. I USA hade blommor traditionellt slts som
individuella enheter, var och en gravde forsiktigt fran
en lerkruka, stor trd platta, eller kall ram pa begiran
av kunden, i stéllet for individuellt forpackade i papper
for transporten hem. Denna nya forpackning mojlig-
gjorde odlare att modernisera sin verksamhet.

1956 var produktionen 20 miljoner Jiffy krukor per
ménad i Grorud Norge. Framgéngen for ”Jiffy pot”

gjorde att foretaget 1958 bytte namn till Jiffy Pot”.
1963 producerade bolaget cirka 640 miljoner krukor
arligen.

Idag har miljarder vixter 6ver hela virlden borjat i
en Jiffykruka. Nu finns den ocksd i en mangd olika
varianter.

Behovet av premiumprodukter, sirskilt torv och
specialblandningar for Preforma, gjorde Jiffy ledande
tillverkare och leverantor av torv och substrat.

Detta ar Jiffy idag, ett foretag som kan betjdna sina
kunder ”fran borjan till slut”. Jiffy-7 pelletsodlings-
system, Overldgsna hydroponiska system, biologiskt
nedbrytbara krukor, en obegransad flexibilitet av
preforma, odlingssubstrat.

Utanfor tradgardsomradet har Jiffy byggt upp ett namn
och rykte i skogs- och biobranslemarknader samt
erbjuder ett brett utbud av system for férokning av
skogsplantor.

Idén om ”skydda Kal transplantations rotter” ar fortfa-

rande Jiffys slogan i dag, men den omfattar manga fler
grodor och kontinenter.

Grundades: 1958

Anstéllda i Sverige: Jiffy Unitorv - beroende pa sasong 3-10
personer plus sdsongsarbetare for manuellt arbete pa filten

Tillverkar: Blocktorv for leverans till Jiffys substratfabriker i
Nederlanderna dar torven vidareforadlas till krukjord.

For mer information: www. jiffygroup.com
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Killebergs Torvindustri

- Efter 54 ar trivs Claes lika hra pa mossen

Branden i torvfabriken 1997 var en fruktansvard upplevelse. Da 6delades den relativt nya fabriken som Claes
Andreasson och hans far Ivar byggt upp. Annars ar Killebergs Torvindustris historia mest en ljus berattelse om ett

smalandskt familjeforetag.

- Men det blev bra i slutdndan trots motgingen med
branden, vi hade allt forsakrat fast vi fick andd inves-
tera manga miljoner i maskiner och en ny byggnad,
sdger Claes som efter 54 ar inte trottnat pa vare sig torv
eller jobbet i foretaget.

"Forr jobbade vi inte i motvind
som nu nar man hela tiden maste
forsvara sig for att manga har
forutfattade meningar om torv och
torvbruk.”

Claes Andreasson ir inte nostalgisk utan tycker det
mesta fungerar bittre numera. Med ett undantag, torv-
taktstillstdnden och det ar synen pd torv.

- Forr jobbade vi inte i motvind som nu niar man hela
tiden maste forsvara sig for att manga har forutfattade
meningar om torv och torvbruk. D4 rackte det att fylla
i en A4-blankett for att soka ett tillstdnd och det var
klart pa fem minuter. Idag kostar det en halv miljon
kronor och tar 15 ar och man kan 4dnda f3 avslag, trots
allt jobb, tid och pengar, sager Claes.

Det var hans far som 1953 kopte en 100 hektar stor
torvmosse i Killeberg som det bedrivits torvbruk pa
sedan 1911. Nio ar senare, 1962, slutade Claes skolan
och borjade arbeta i foretaget tillsammans med sin far
och tva anstillda. 1974 utokades verksamheten med
ytterligare en fabrik och ett arrende pa 50-60 hektar
torv i Almhult.

- Men jag har arbetat ensam den mesta av tiden och
trivs med det. Som mest hade vi nio anstillda och drev
tvd fabriker samtidigt. Jag tycker det ar roligt att jobba
och har aldrig haft fyra veckors semester utan tagit en
vecka ledigt i taget, berittar Claes.

I borjan himtades torven med jirnvig, men den ar
numera ersatt av entreprenaders traktorer som hamtar
blocktorven och transporterar den till fabriken i Alm-
hult dir Claes arbetar.

- Jag skoter hela produktionen i fabriken, som mest
125 000 sickar per dr. Tre man producerade forr half-
ten av vad jag gor nu, sd tekniken betyder mycket for

3 6 Killebergs Torvindustri AB

produktiviteten, konstaterar Claes.
Han arbetar pa som vanligt, men dr sedan 2011 inte
langre dgare till fabriken.

- Beslutet virkte fram i tre—fyra ar, men till slut be-
stimde jag mig for att silja verksamheten till Guus van
Berckel, forklarar Claes.

Det betyder att det sméliandska familjeforetaget
numera har en hollindsk dgare.

- Jag dr anstilld men har i stort sett samma ansvar
som tidigare. Jag jobbar i fabriken pa dagarna och
skoter skoter administrationen pd kvillarna. Torvskor-
den och leveransen till fabriken skots av en entreprenor
fran trakten, berittar han.

Claes 54 ar i torvbranschen dr ett svarslaget rekord och
han har fatt uppleva hela utvecklingen fran ett tungt
kroppsarbete da torven grivdes upp for hand med
spade till dagens jobb i fabriken dir det mesta skotas
av maskiner.

- Jag har aldrig dngrat mitt yrkesval, har trivts med
att vara ute och dven om inte alla dagar ar lika roliga,
sager Claes Andreasson och framhdller att hans fru har
en stor del i denna langa och gedigna arbetsgarning,
att hon alltid lagat en ordentlig middag hemma till
honom har betytt mycket for hans arbetslust - och ork
i fabriken.




Eldsvadan-augusti 1997 6delade alla byggnader.

Storlek: 100 hektar
Produktion: 25 000 kubikmeter blocktorv per ar

Grundades 1911, koptes 1962 av Ivar Andreasson, sedan dvertog sonen Claes agandet och driften. 2011 saldes foretaget till Guus
van Berckel. Claes Andreasson fortsatter som anstalld i foretaget.

A T . P v
LValgamlatretidharey Rolflkarsson som i foretaget | 24+&r, samt en
&3P0 SéMessom fannsiied kanskellika fange, bilden*fran,/O-talets,
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Mullmaster och ScanPeat

- Far och sdner satsar pa sina tva torvforetag

- Vi ar ett familjeforetag och det har sina fordelar, bland annat att vi kan ha vara styrelsemoten runt middagsbordet,
sager Anders Hjalmarsson som tillsammans med sina tva soner ager och driver foretagen Mullmister och ScanPeat.

Mullmister var redan innan foretagskopet halftenagare
till ScanPeat som forvarvades. Verksamheten fortsatter
under respektive namn. Mullmaster har tio anstillda
och ScanPeat fem anstillda, under somrarna utokas
personalstyrkan med ytterligare ett tiotal personer i
samband med torv skorden. Foretagen har nio torvtik-
ter tillsammans.

"Vi har takttillstand i 20-25 ar
framdver sa vi ar valforsedda for
lang tid.”

- Vi har takttillstdnd i 20-25 ar framover sd vi dr vil-
forsedda for lang tid, berdttar Anders Hjalmarsson, vil
medveten om att tillstinden for torvtikt pd senaste
tiden blivit allt mer krivande och oférutsigbara vilket
skapar stora problem for branschen. Nagon risk for
att de tvd torvforetagen, som till 80-90 procent ar
exportberoende, ska borja konkurrera om samma
kunder tror han inte finns. Foretagen handlar med olika
produkter av odlingstorv som har sina specifika kun-
der inom tridgérdsbranschen utomlands och i Sverige,
exempelvis Aneby kommuns tradgardsanldggningar.

Torvstro for djurhdllning 4r ocksa en produkt som
sdljs av Mullmaster.

- Skulle det uppstd problem far vi vl borja samarbe-
ta, sdager Anders lite skimtsamt och ser pa sin son Eric
Hjalmarsson som dr produktionsansvarig i foretagen.

Storebror John Hjalmarsson, som ar pilot, arbetar pd
deltid med forsiljning och produktion. Det var slumpen
som gjorde att Anders Hjalmarsson borjade med torv-
produktion for 30 ar sedan. Han var egen foretagare
inom handel och leasing nir han tillsammans med sina
tva broder beslot sig for att satsa pa att skorda och for-
adla den torv som fanns pa deras familjegard utanfor
Aneby, fyra mil fran Jonkoping. Efter ett r hade hans
tva broder fatt nog, men Anders fortsatte med torvpro-
duktionen. Namnet Mullmister har han sjilv hittat pa.
- Forst ville jag att vi skulle heta Esse torv eftersom
jag heter Esse, men det var upptaget sa da kom jag pa
Mullmaister, beridttar Anders. Efter ndgra ar anstillde
han personal i foretaget och 1992 byggdes en fabriks-
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byggnad som ersatte den enkla stdlhallen. Nu finns
aven byggnader for paketering och kontor pa garden.

- Vi arbetar bara med blocktorv for odling och tar fram
recept efter vad kunden behover for att f4 ut mesta
mojliga av substratet. Vi dr stolta dver att kunna forse
kunden med den blocktorv de vill ha, siger Anders och
berittar att Nederlinderna och Tyskland 4ar de linder
som de siljer mest till. Men dven Norge, Danmark

och Italiens yrkesodlare dr stora kunder till de bada
foretagen.

- Av nagon outgrundlig anledning ir jag fascinerad av
torv, det har varit min drivkraft hela tiden. Torven
har en otrolig potential som odlingssubstrat. Det finns
ingen annan produkt som har si minga anvindning
som omraden och som for ner syre till rotterna sa
effektivt. Den dr ren och ldtt att styra med kalk och
godningsmedel s den passar till odling av allt fran
jordgubbar till rhododendron, forklarar Anders. Eric
instimmer och sdger att intresset for torven har funnits
dar hela tiden eftersom han viaxt upp pa garden och
lart sig hur den skordas, blandas och forpackas. Efter
att ha gdtt ut gymnasiets handelsprogram valde han att
gé in i familjeforetaget.

- Det unika med oss, och det som lockade mig in i fore-
taget, ar att vi har helheten, fran produkt till kund. Det
ar inte manga foretag som har samma bredd, oftast ir
det antingen forsiljning eller produktion, siger Eric och
berdttar att intresset for maskiner ocksa ar viktigt.

- Vi investerar hela tiden i maskiner och dr beredda pa
nya kunder och marknader. Darfor siljer vi ocksa till
privatpersoner. Vi forsoker vara flexibla och ge kun-
derna det de bestiller utan att de behover vanta, sager
Eric och tilligger:

- Vi har fatt upp en volym torv med god kvalitet
som vi forvintas behova under den kommande si-
songen och det kdnns bra. Jobbar ni mycket tillsam-
mans? - Nej, vi hors mest per telefon. Fast ibland iter vi
ju middag ihop och kan ha styrelsemoten vid koks-
bordet, det dr ju ganska praktiskt, svarar Anders som
sager att han i och med kopet av ScanPeat ska 6verlata
mer ansvar for foretagen till sina tva soner.



i
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Mullmaster AB finns i Larstorp i Bélaryd utanfor Jonkdping. Antal
anstallda: Tio. Omsattning ca 15 miljoner kr.

ScanPeat AB finns i Stromsnashruk. Antal anstallda: Fem.

Omsattning ca 25 miljoner kr.

Bedriver torvindustri och tillverkar substrat till yrkesodling och
jordforbattring samt strd till djurhallning.

Foretagen ar kvalitetscertifierade enligt en hollandsk organisation
RHP. Detta organ ar specialiserat pa torv och torvmiljo. Denna
certifiering sakrar produkten kvalitets- och miljomassigt genom
regelbundna produktkontroller.

Aven produkttransporterna ar miljoséikrade.

For mer information: www.stallvital.se

Kul pa jobbet har pappa Anders, langst upp till
hoger, med sénerna John, till vanster och Eric,
till hoger. Alla med efternamnet Hjalmarson.

g PR
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Neova

- Sveriges storsta torvforetag

Neova AB skordar i dag torv pa 4700 hektar och dessutom ar vi entreprendrer at andra bolag pa 600 hektar.

Vi producerar tvd huvudprodukter, energitorv och vixttorv. Energitorven bestdr av stycketorv och fristorv. Energi-
torven anvands i huvuddel i storre virmeverk dir den kompletterar annat biobrinsle. Vaxttorven kan anvindas till
jordprodukter, anldggningsjordar samt stro till djurstallar. Vi utfor ocksa en rad konsulttjanster at andra bolag - allt
ifran att soka tillstdnd, stalla i ordning produktionsytor, uppritta efterbehandlingplaner, utfora produktionentrepre-
nad pa takter samt rena entreprenadsjobb pa vdarmeverk/terminaler. Vi kan ocksa hjilpa till med miljofragor.

Var verksamhet

e Energitorv och vixttorv

e All produktion och leveranser av energi- och
vaxttorv sker fran vdra egna torvtikter. Energitorv
anvinds for virmeutvinning som sd kallad stycke-
torv och frastorv. Vaxttorven ar naringsrik torv
som anvinds for jordforbattring, bade till storre
anlaggningar och till villatrddgardar.

e Vi finns lokalt for mindre miljopaverkan

e Terminaler for uppsamling av produkter finns
spridda over hela Neovas verksamhetsomréde.

e Virmeproduktion

e Vilevererar ocksa fjarrvirme och fardig viarme.
Detta sker pa ett fyrtiotal virmeanliggningar och
tolv fjarrvirmenit runt om i Sverige, frin Kram-
fors i norr till Bjuv i soder. Inom vart Fardig Var-
me-koncept erbjuder vi dven storre industrikunder
ett helhetsansvar for deras energibehov.

Historik

Under slutet av 1970-talet var det den storsta oljekrisen
som varit och hela landet bavade for hur det skulle ga

Emil Fracke visar nyfikna bestkare hur skérdeverktygen fung-
erar under 6ppet hus pa Dagsmosse 2016.

med energiforsorjningen i allminhet och for uppvarm-
ning i synnerhet. Politikerna tog ganska snabba beslut
dar Sverige skulle sdkerstélla produktion av energi
inom riket.

I Hilsingland fanns tre broder Olle, Bengt och Sven
Rébom samt Jan Persson, alla drivna entreprenorer i
grus- och bergbranschen. De hade borjat pa 1960-talet
med verksamhet i Halsingland och hade utokat till
stora delar av Sverige. Under dren vixte verksamheten
med dotterbolag i Norge, Spanien och Kanada.

Olle Rdbom, som var den mest drivande, fick med sina
tva broder och foretagspartnern Jan Persson till att
starta Rdsjo Torv som i trakten av Ljusdal 1982 skor-
dade 4000 kubikmeter stycketorv, vilket var 80 procent
av svenska stycketorvsmarknaden det dret. Aret dirpa
formligen exploderade torvmarknaden nir virmeverk
fick bidrag for att skapa mojligheter till torveldning och
efterfrigan okade stadigt pa torv som bransle. Fore-
taget vixte s& det knakade och mer pengar behovdes.
Ett antal bolag gick in som deldgare och investeringar
kunde genomforas. Ett bolag fran Finland som jobbade
med undersokning av torvmarker koptes upp och blev
ett dotterbolag till Résj6 Torv. Nagra andra bolag som
forvarvades var Hasselfors Garden, Ombergs Torv och
Svenska Torv.

Ménga nyfikna kom fér att se torvbruket under Oppet hus pa
Dagsmosse 2016.
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Bioenergi for framtiden

P4 mdanga stillen i landet startade bolaget tikter och
kopte dven upp andra torvbolag. En annan del av
bolagets verksamhet var att stilla i ordning torvtikter
at bade varmeverk och andra bolag. Produktionen pa
madnga av dessa tiakter skottes ocksa av bolaget. Skogs-
flis och returtra var rdvara som blev ett komplement till
torven.

Résjo Torv har genom sina grundare och personal ut-
vecklat maskiner och redskap for ett modernt torvbruk
som 4n idag anviands inom bolaget och dven silts till
andra torvbolag.

Tyvarr drabbades bolaget 1985 av en stor forlust nar
bolagets VD och stora drivkraft Olle Rdbom hastigt
avled. Trots detta levde bolaget vidare i Olles anda och
fortsatte att vixa.

I slutet av 1990-talet borjade man intressera sig for att
kopa foretaget Mebio, med vilket Rédsjo Torv haft ndra
samarbete i manga ar. Tillsammans hade man job-

bat med iordningstillande och produktion pa tikter i
Givle- och Sandviken regionen. Mebio dgdes da av tva
kommuner. Aven andra var intresserade av att kopa
Mebio bolaget. Vapo Oy var den spekulant som Résjo
Torv kimpade mest mot, men nir de drogs sig tillbaka
blev det affir och kopet blev ett faktum. I detta kop
ingick dven pelletsfabriken i Fraimlingshem.

Ett knappt ar efter denna affir lade det finska foreta-
get Vapo Oy ett bud pa Rasjo Torv, vilket gick igenom
och Vapo Oy kopte dirmed hela aktiestocken och blev
ensam 4gare till bolaget.

Nyskérdad energitorv p4 Dagsmosse under Oppet hus 2016.

Nu borjar en gigantisk tillvaxt i bolaget, det storsta ny-
forvirvet var nir bolaget kopte SABI AB, ett bolag med
tvd stora pelletsfabriker och en stor verksamhet inom
trabranslen lokaliserade framforallt i sodra Sverige.
Nista stora investering var kop av over 20 varmeverk
fran Vattenfall. Ytterligare en pelletsfabrik i Ljusne
forviarvades.

Namnet Rasjo Torv AB var inte ldngre relevant nér
bolaget hade breddat sin verksamhet inom si méinga
olika omréden och 2006 byttes namnet mot Neova AB.
Efter en tid dtergick verksamheten i Hasselfors Garden
till eget bolag med Vapo OY som idgare. Triadelen av-
yttrades och pelletsverksamheten skildes fran bolaget

i en fusion med Lantminnens bolag Agro Energi som
bildade bolaget Scandbio dar Neova AB nu ar halften-
dgare.

Neova idag ar ett stabilt fore tag med tva produktions-
omréden; varme och torv.

Neova ingar i den finska Vapo-gruppen som ar varl-
dens storsta torvproducent och ledande inom hioenergi
i Ostersjoregionen, med en omsattning motsvarande ca
5,5 miljarder kronor. Vapo-gruppen ags till 51 % av

finska staten och till 49 % av ett konsortium av finska
kommunala energibolag.

For mer information: www.neova.se

i

Pa Dagsmosse skordades under 2016 totalt 150000 m? torv.
Bild fran Oppet hus 2016.
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RS Produkter

- Aktiva sedan 30 ar i

utvecklingen av stallprodukter i Sverige

RS Mustang ar Sverigeledande pa torvstroprodukter for vaxt- och djurnaringen men det ar framst till hastsporten de
stora volymerna gar till. Foretaget och produktionen finns i Harkeberga i Enkoping och i Bredaryd utanfér Viarnamo
dar torven packas i balar som sedan levereras ut till bland annat travbanor, tranare och ridskolor.

Rainer Strom, vd och grundare for RS Mustang hade
sjalv hdst i mitten av 80-talet och borjade med att
producera pappersstro vilket var bra for hastar med
halsproblem. Efter ndgot &r borjade han lansera torv-
stro som med de exceptionella goda egenskaperna blev
en stor succé i de svenska stallen.

Torvens utomordentliga absorberingsformaga att suga
upp urin bidrog till en mjukare badd, battre stalluft och
bonderna i nairomradet var positiva att ta emot godseln
som blev en perfekt jordforbattrare till deras dkrar.
Sedan dess dr torven RS Mustangs storsta produkt
trots att foretaget genom dren utvecklat ytterligare

fem andra stallstroprodukter; Kutterspan, spanpellets,
halmpellets, krossad halmpellets och halmhack.

Inom torvproduktionen finns tre populdra produkter,
den renodlade Torven, Torvmix som dr blandat med
kutterpan samt Lantbruksstré som ar en speciellt
framtaget produkt for kor, far och andra lantbruksdjur.
Totalt levererar foretaget cirka 100 000 kubik torv per
ar och da bara till djurnéringen.

RS Mustang stér for kvalité och nar det ar dags for
skord dr Rainer Strom fullt upptagen att dka runt pa

Korta fakta om RS Mustang®

1985 Pappersstro startar med

2007 Investeringar gors i modern

torvmossen for att kontrollera dess struktur. Han vet
vad han vill ha och tummar inte pa de egenskaperna
han soker. Torr, luftig och ldngfibrig ska den vara.
Fokus ligger pd att alltid hitta den ritta ravaran och
tack vare ling erfarenhet finns bra samarbeten med
duktiga leverantorer. RS Mustang arbetar med hela
kedjan fran kontroll av skord till paketering och
leveranser till dterforsiljare och slutkund. RS Mustang
har varit marknadsledande pa torvstroprodukter i Gver
tre decennier, har 13 anstillda och omsitter cirka 50
miljoner kronor.

Ar 2010 forvirvades Mustangfoder som gjorde RS
Mustang till en komplett leverantor av bade stallstro
och foder till kunder i Sverige och de nordiska grann-
linderna. Ar 2015/16 har en storre satsning gjort
tillsammans med BVB i Holland, dir vixtsubstrat
framstills som kommer exporteras till Kina, Japan,
Australien och Nya Zeeland.

I 6ver trettio &r har foretaget utvecklats med torven
som framsta produkt, frdn att vara ett litet foretag till
att vara ett multiforetag och torven kommer dven i
framtiden spela en viktigare roll for foretaget.

RS Mustang tar fram trum-

1990

1999

2003

2004

inkop fran England.

Produktionen av kutterspan
startar i Knivsta, central-
lagret 6ppnar i Enkoping.
Tillverkning av kutterspan
startar ocksd i Strangnis.

Torvproduktionen grundas
och torvmix blir en succé i
de svenska stallarna.

Nytt storre centrallager i
Enkoping byggs upp och fler
personer anstalls.

maskinpark med senaste

teknik.

Produktion av spanpellets
startar. Ytterligare effekti-
vare teknik infors.

Mustang foder forvirvas
och RS Mustang® blir vart
nya varumairke.

Bredaryd centrallager
oppnas och tillverkning av
torvprodukter, kutterspan,
pappersstré och hackad
halm inleds i Varnamo.

2013

2014

2015

torkad halmpellets. Unikt i
Norden.

Krossad halmpellets tar
form och lanseras till lant-
bruk.

Lantbruksstro lanseras mot
lantbruk

BVB samarbete inom vixt-
substrat

For mer information:

www.rsmustang.se
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4-4- Ryd Torv AB och VTS Maskin AB

Ryd Torv och VTS Maskin

- Motorintresset lade grunden for torvforetaget

Ryd Torv AB utvinner torven och VIS Maskin AB skordar den med sina maskiner. De tva foretagen har startats

parallellt av de fyra dgarna.

- Vi ar glada att vi fatt tillstind for att utvinna torv pa en ny takt intill den gamla och haller pa att ordningsstalla
den samtidigt som vi fatt tva stora maskinbestallningar sa 2016 blir ett hektiskt ar for oss, siger en av dgarna, Bent

Jensen.

Grunden till foretagen kan riknas fran nir Egon Jensen
en gdng startade eget byggforetag som han drev under
ndgra ar. 1983 nar det inte fanns sa gott om bygg-
projekt blev Egon, som i grunden var gravmaskinist,
entreprenor till en energitorvsmosse. [ samma veva star-
tade dven sonerna Bent och Kent sina karridrer inom
torvbranschen. Storebror Bent arbetade mer permanent
pé torvtikten medan lillebror Kent ryckte in som extra
resurs pa kvillar och helger.

Négra ar senare kom dven Stellan Bartholdsson till
torvtiakten som sdasongsarbetare och darmed var cirkeln
sluten. Det var sd broderna och Stellan forst blev
bekanta och sedan dess har de jobbat ihop och startat
foretag och en massa projekt daremellan.

Det de da upptickte var sitt gemensamma intresse for
stora maskiner och motorer. Detta ledde dven till att

de skaffade sig en fritidssyssla inom motorsporten.

De byggde gemensamt en traktor for att kunna kora
traktorpulling. Och det ar just detta intresse som ar
grunden till det forsta gemensamma foretaget. Eftersom
det kravdes en hel del utrustning och verkstad samt
liknande och for att da kunna hélla pa bildade de 1988
sitt forsta foretag som fick namnet Vistbo Team Super.
Det ar detta foretag som sedan utvecklats och seder-
mera blivit VTS Maskin.

Efter den forsta tiden som arbetare pd mossen gick Bent
och Kent vidare i karridren som lastbilschaufférer och
Stellan och Egon fortsatte med torvarbetet. 1994 blev
det en chans for dem att f3 tillstdnd pd en egen torvtakt

via markdgaren och Egon bildade Ryd Torv. Tanken var
att VTS Maskin skulle kora som entreprendrer.

"Fran starten var de storsta kun-
derna fran Sverige och Danmark
men under aren har det skiftat till
att idag istallet vara export till Bel-
gien, Holland och Norge.”

Bara ett ar senare, ar 1995 gick markigaren hastigt
bort och darmed stod Egon ensam med en nystartad
torvtikt. D4 togs beslutet att de tre grabbarna skulle g&
med som delidgare dven i mossen och det ar de tre som
an idag stdr for den driften. ( se bild 1)

Det ar orsaken till att VIS Maskin kvarstir med hela
maskinparken som egen entreprenor till Ryd Torv. Det
ar alltsd Ryd Torv som star for torvtikten och VTS
Maskin som utfor arbetet med att utvinna torven.
Torvtikten var pd 70 hektar (ca 140 fotbollsplaner)
och nir det gtt som bast har det producerats ca 50
000 kbm blocktorv om dret. ( se bild 2)

Fran starten var de storsta kunderna frin Sverige och
Danmark men under dren har det skiftat till att idag
istallet vara export till Belgien, Holland och Norge, ca
90 procent av torven gdr dit idag.

Torven utvinns i blockform och gar till proffsodlare
med vixthus. Tack vare det stora intresset och kun-
nandet som finns har det hela tiden utvecklats maskiner
och arbetsredskap for att 6ka produktiviteten och
framforallt effektivisera.

Dirmed har de sjdlva byggt om eller byggt nya ma-
skiner och nu dr VTS Maskin etablerat med specialma-
skiner for vatmark och kan darfor dven ta uppdrag som
entreprenorer i andra projekt t kunder som onskar. (

se bild 3)



Ryd Torv A

VIS Maskin AB

VTS Maskins specialisering har blivit bdde vatmarks-
jobb och mer och mer aven tillverkning och ombygg-
nad av maskiner for detta andamal.

Forutom arbetet pa den egna mossen sd har det under
aren blivit en hel del jobb som entreprendr at andra
kunder.

- Mycket tack vare att vi kan ta oss fram nir andra
far problem for att det dr for blott, siger Bent Jensen.
Vi har under dren fatt i uppdrag dt bl.a. andra torvpro-
ducenter att bygga om deras maskiner samt ibland dven
nybyggnation av torvvagnar och diverse redskap.

Under sommarhalvdret dr det som mest aktivitet pa
mossen da det ska gravas, staplas och koras in.

- D4 har ett 20 tal sasongsarbetare fatt anstillas,
framst ar det polacker som nu under ménga ars tid
garna kommer tillbaka och jobbar for oss, berattar
Bent.

En av dem i4r sedan 2006 den enda heltidsanstillda,
forutom de tre dgarna.

- Han heter Wojiech och kan mossen lika bra som vi
agare nu, konstaterar Bent Jensen.

For mer information: www.vtsmaskin.se

Aven det administrativa maste skétas och det gors av
Kents fru Carina Jensen. Darmed skots driften av hela
foretaget inom familjen.

- Det ar mest under vinterhalviret som man far passa
pd att fixa med de egna maskinerna och samtidigt da
gora de jobb som kommit i uppdrag som ny- och om-
byggnationer, berattar Bent.

Allteftersom mossen borjade ”tryta” har dgarna sokt
efter ny torvtikt, men alla i denna bransch vet hur svart
det ar att hitta och sen f3 tillstind sa det har drojt danda
tills &r 2015 innan beskedet kom om att fler markagare
runt Ryd Torv ville slappa till mark och Lansstyrelsen
nu efter mycket malande gett sitt tillstdnd. Alltsd blir
det en fortsattning och utokning for Ryd Torv med ca
70 hektar till.

- Passande i tid da det snart bara finns mojlighet till
att producera frastorv pd den gamla tikten. Nu haller
vi pa att iordningsstilla sd vi kan producera blocktorv
pad den nya delen av torvtikten, framhaller Bent Jensen.
VTS Maskin fér alltsd ett hektiskt 2016 da det dven
blivit en bestillning pd ombyggnad av en gravmaskin
samt nybyggnad av en kranvagn.

[Rp——— A T——

Till vénster: De fyra delégarna; Stellan
Bartholdsson, Bent Jensen, Kent Jensen,
Egon Jensen.

Mitten: Ryd Torv & 2000 fran ovan.

Till hoger: VTS Maskins Cat 312 som de
sjalva byggt om.
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Rasa Torv

- Ett litet familjeforetag

Mikael Wagesson dger och driver foretaget som hans far startade 1954. Mikaels syster Birgitta Wagesson ar ocksa

delagare.

- Vi fokuserar pa att fa ut det basta av den ravara som mossen erbjuder oss och noggrannhet ar en ledstjarna i vart
arbete, svarar Mikael pa fragan vad som utmarker deras foretag.

Det dr Mikael Wigesson som ansvarar for driften av f6-
retaget. Produktionen har utforts pd samma tikt sedan
starten och den ir placerad 33 km 6ster om Vix;jo i
Smaland. Tidktens storlek dr 35 ha.

Genom éren har mer dn 100 personer varit tillfalligt
anstillda under torvbargningen, manga av dem har
varit svenska skolungdomar som har fitt mojlighet att
tjdna sina forsta pengar efter ett ibland hart arbete.
Idag dr medeltalet anstillda tva drsarbeten.

Under alla ar har all torv producerats med blocktorvs-
metoden. Transporten av torv frdn mossen till lager
sker pd jarnvig, vilket dr energisndlt och skonsamt for
mossen. Idag siljs 16st tippad blocktory, strotorv pake-
terad i plastsick (legopackas hos Ulvo Torv AB sedan
madnga ar) och torvblock till tradgardar, torvtak m.m.
Kunderna pa lostorv och torvblock finns i Nederlander-
na, Danmark och Norge medan strotorven siljs lokalt i
ndaromradet.

Historik om Rasa Torv AB

Wige Karlsson (Mikael och Birgittas far) lat 1952
Einar Blauer (leg torvtekniker Eksjo) undersoka
mojligheten att starta en torvindustri i anslutning till
Norra fly mosse. Marken dgdes dd av John och Rigmor
Karlsson (Wéges mor och far) och sedan 1928 hade ca

2,5 ha arrenderats ut for framstillning av strétory. Vid
undersokningen konstaterades att torven fran mos-
sen, i vattenfritt prov, hade en uppsugningsférmaga pa
20,3 ginger sin egen vikt. Resultatet blev att torvtikten
ansdgs ge en vildigt god rdvara for tillverkning av stro-
torv. Torven skulle rivas och paketeras i ribbalar om ca
800 liter lost riven torv.

P4 den tiden kalkylerade man med ett forsiljningspris
pa fyra kr per bal. Gravkostnad for manuellt upptagen
torv ldg pa 1,25 kr/m?3 (0,85 kr per bal). Stackning 0,60
kr/m?3 (0,41 kr per bal).

Ar 1954 var forsta dret man birgade torv frdn mossen
och Wige Karlsson startade tillsammans med Arne
Gustavsson foretaget Rasa Torvindustri Karlsson &
Gustavsson. Man byggde gemensam byggnad for lager
och maskiner. Maskinerna drevs av traktor och det gick
remmar mellan de olika maskinerna. Man kopte in rals
och byggde ett bensindrivet lok med motor och vixel-
lada fran en Ford. Ute pd mossen byggde man tva 200
meter langa och tre meter hoga torklador. Forsta dren
grivdes torven manuellt. Senare lanades diggermaskin
fran Holmebo Torv.

Ar 1960 overtog Wige Arnes del i foretaget och nam-
net dndrades till Rdsa Torvindustri Wage Karlsson.




Ar 1967 inkoptes ett gravaggregat till traktor, som
placerades pa en Volvo BM 320. Detta ar var ocksa
forsta dret som man anvande plast till att ticka torven
ute pa mossen.

Ar 1970 installerades en stationiir dieselmotor fran en
lastbil som drev maskinerna i fabriken. Nagot ar senare
gjorde Mikael sina forsta arbetsinsatser pa foreta-

get. Arbetsuppgiften var att spika ramar till balarna.
Detta skedde pa undervianingen och torvpressen stod
pd andra vaningen dir Wage pressade torv. For att
underhalla sig sjalv under arbetet borjade Mikael vissla
pd en lat. D4 kom Wige springande nedfor trappen,
han trodde det var ndgon rem som slirade vilket i sa
fall hade varit en brandrisk. Sedan den dagen var det
forbjudet att vissla pa jobbet i fabriken.

I borjan pa 1970 talet var det ekonomiska utfallet pa
verksamheten sd lagt, beroende pa att strotorvsmarkna-
den hade krympt, att Wage hade allvarliga funderingar
pa att ligga ned verksamheten. Han overtalades att
komma till Skdne o Smalands Torvindustriférenings
arsmote pa Evedals Virdshus i Vixjo. En forening som
han tidigare hade lamnat p& grund av att 6verenskom-
melser som hade gjorts inte foljdes. Dar fick han pa
nytt kontakt med Olle Luttrén pd Holmebo Torv som
hade kontakter till forsaljning inom tradgdrdssidan.
Olle var ocksa till valdigt god hjilp nar Wage under
1974 byggde om fabriken for att kunna paketera
torven i plastsdckar. De var inte bara kolleger utan blev
ocksd vildigt ndra vianner.

Ar 1975 inkoptes en begagnad Vaggerydsgrivare ars-
modell 72 med en encylindrig Hatzmotor. Nu tredubb-
lades griavkapaciteten.

Ar 1978 betalades pressanlidggningen som hade hyrts
av Unitorv. Samma ar startades leveranser av sickar till
Hasselfors Garden. Varje host kom Henry Kindfors pad
besok i Wages hem. De at mat, diskuterade och Henry
akte vidare dagen efter. Det var en bra tid i foretaget.
Ar 1981 képs ett dieseldrivet lok tillverkat pa Vagger-
yds mekaniska verkstad.

Ar 1982 var forsta aret som det levererades 16s torv
fran foretaget. Leveranserna gick till Hasselfors Gar-
dens fabriker i Hassfré och Ryttaren.

Ar 1984 drabbades foretaget av en brand orsakad
av dsknedslag nir ingen verksamhet pagick. Byggna-
den dir maskinerna stod och maskinerna gick inte att
radda. Byggnaden aterstilldes men ndgra maskiner
installerades inte.

Ar 1988 bytte foretaget namn till Résa Torv HB.
Mikael Wigesson och Birgitta Wagesson blev delagare.
Exporten till Nederlinderna startade 1989.

Ar 1990 bildades bolaget Rdsa Torv AB.

Ar 1991 byggdes ytterligare ett lager sd att hela &rs-
produktionen kan lagras under tak. Samma 4r startades
leveranser till Ulvo Torv och aret efter borjade vi dter
sdlja paketerad torv som stromaterial som paketeras av
Ulvo Torv. Samarbetet med Ulvo Torv och dess dgare
Kurt Johansson pagar fortfarande.

Ar 2000 fornyas vart takttillstind. Idag har en del nya
ytor tagits i ansprak, inget omrade ar fardigskordat,
men det finns omrdden dir det inte finns s& mycket
kvar.

Rasa Torv AB, ligger 15 km soder om Lenhovda

Anstillda: Foretaget dgs av syskonen Birgitta och
Mikael Wagesson vars far Wage Karlsson grundade
Rasa Torv 1954,

Torvtékt, yta: 35 ha

Omséttning: ca 1,1 -1,2 miljoner kronor
Kontaktperson: Mikael Wagesson
E-post: rasatorv@home.se
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48 Rélunda Produkter AB

Rolunda Produkter

- En jordnara historia

Pa Rolunda gard i Uppland driver lantbrukarbréderna Alf och Magnus Nobel med familjer sedan borjan av 60-talet
jordbruk med 300 hektar spannmalsodling och ett 50-tal djur. Det ar dven harifran som de leder den tillverkning av

tradgardsjord som vuxit fram de senaste 45 aren

Fran att jordproduktionen bara var ett bra komplement
till lantbruket, dr det nu tvartom.

"Forsta arsproduktionen var 5000
siack. Det packar vi pa mindre an
en timme idag!”

Det hela borjade 1971 dé vadrets makter stallde till
det for oss Det var en regnig host och pappa fick inte
in ndgon halm till att stroa i ladugarden. Korna var ju
tvungna att ha ndgot skont att ligga pa sd vi anvinde
oss av torvstro. Torven kom i balar pd lastbil fran
Baltikum. Nir varen kom och den stora godselhogen
skulle ut pa dkern insdg vi att godseln var alldeles for
vardefull for att spridas ut. Istillet saldes godseln pa
pase vidare till aterforsiljare. Forsta drsproduktionen
var 5000 sick. Det packar vi pd mindre dn 1 timme
idag!

Den forsta fabriken bestod av en avskuren mjolkkanna
som vi Oste godslen igenom. Hela familjen var enga-
gerad i verksamheten och vi packade under manga ar
som underleverantor.

Under ldng tid skedde all produktion pa Rélunda Géard
i Bdlsta. Alla maskiner byggde vi sjilva.

I mitten pa 80-talet tog Rolunda nista steg mot att bli
det man dr idag. Vi tog ett beslut att forvarva, bygga
eller samarbeta sd att vi fick ett antal fabriker runt om
i Sverige P4 detta sitt skulle vi bli rikstickande samt
minska transportavstinden fran fabrik till kund. En

annan viktig orsak till detta beslut var att vi ville mini-
mera risken med att fa en regnsommar och dirmed fa
brist pa var viktigaste ravara -torv.

Sortimentet breddas fran bara kogodsel till ett heltick-
ande jordsortiment.

Under tiden forvarvades en fabrik i Torsby, en i Gavle
och en i Luled.

Ar 2006 fick vi genom samarbete med Sédra Arhult
aven tillverkning i Markaryd i Smaland. Vi hade dar-
med natt vara mal med ett antal val placerade anliagg-
ningar runt om i Sverige.

Torsbyanliggningen dr numera omlokaliserad till en
helt ny fabrik i Valberg utanfor Karlstad. Fastigheten
” Alvends” dir den ligger 4dr byggd pa 40 talet och var
vid 6vertagandet mycket nedgangen. Efter 2 intensiva
ar av stidning, ombyggnation och installation invig-
des fabriken 2014. Anldggningen dr mycket modern
och stor vikt har lagts pa snabba sortbyten och bra
arbetsmiljo. Narheten till E18 och djuphamn gor laget
mycket gynnsamt ur logistiksynpunkt

Ett annat mycket strategiskt val gjordes nir vi inforde
bl.a. ”Roélunda jordgaranti”, som mottogs mycket val
av marknaden.

Rolunda Jordgaranti garanterar att:

e Alla ravaror deklareras i innehdllsdeklarationen

e Alla tillsatser ar till for att forbattra jorden

e Alla ravaror ar sddana som vi skulle kunna anvianda
i vart eget jordbruk.

e All naturgodsel ar fran svenska frigdende djur.

e Jordarna dr garanterat fria fran rotslam.

e Jordarna ir garanterat fria fran industriella restpro-
dukter.

¢ Eventuellt innehdll av mineralgodsel har garanterat
lagt tungmetallsinnehall.

Rolunda var mycket tidigt ute med att Kravmarka delar
av sitt sortiment. Niring i dessa jordar kommer frin
egna naturgodselkomposter.



Da den ”Animaliska biproduktsforordningen” infordes
kom nya krav pd att all godsel skulle upphetas till 70
grader i en timme eller 52 grader i 13 timmar.

Problemet var bara att det inte fanns bra utrustning for
detta dandamal och vi ville fortsdtta att anvinda si lo-
kala ravaror som mojligt. S& import var inget alternativ.
Tillsammans med ett lokalt Enkopingsforetag utveck-
lades en hygieniseringstrumma som virmer materialet
med egen bakteriell verksamhet till erforderliga 52
grader. Ingen extern energi tillsdtts. Metoden passar

bra for luckrare godseltyper s som ko-och hastgod-
sel. Anldggningen var den forsta som Jordbruksverket
godkinde i Sverige.

For andra blotare godseltyper utvecklades en hygieni-
sering med anga. Aven den var det forsta i sitt slag som
SJV godkant.

Pred i

Till vanster: Alf och
Magnus Nobel.

Ovan: Lager Alvenas,
nya fabriken i Valberg
Tagen 2015.

Till héger: Torvlass, for-
sta lasset med baltisk
torv. Taget pa 70- ta-
let. Hans Nobel, Birger
och Goran Nystrom,
Kaj Dahlbom samt en
rysk chauffor.

Torven som ir var viktigaste rdvara bargas pa tiakter
runt om i Sverige. Knappt halften produceras i egen
regi och halften kops in.

Kunderna bestar idag av handelstridgérdar, kedjefore-
tag och yrkesodlare i Sverige och Norge

Utover torvbaserad jord sa har vi nyligen dven startat
tillverkning av anldggningsjord i storre skala. Efter
over 40 4r i jordbranschen sé har vi skaffat oss ”bruna
fingrar”och mycket av den kunskapen har vi tagit med
oss in i detta produktomrade. Aven hir har milsitt-
ningen varit att gora lite battre kvalite an gangse
standard. Mottagandet har varit mycket positivt.

4
ML)

AM

Agare: Familjen Nobel

Omsattning 2015: 170 miljoner
Torvareal: ca 200 ha

Antal anstéllda: 29 fast anstéllda.
Kunder: Handelstridgardar, kedjefére-

tag, yrkesodlare samt anlaggare
Kontakt: 018-344 270
For mer information: www.rolunda.com
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Svenarums Torvprodukter

- Historia fran start

Oswald Gustavsson, Bengt Ljungqvist samt Gunnar Bengtsson samtliga i 20 ars aldern hade bestamt sig for att
starta en torvfabrik. Har foljer en historik med Gunnar Bengtsson egna ord.

Varen 1939 borjade vi Bengt, Oswald och jag Gunnar
i fantasin starta en torvindustri, dd i Hasselds i Svena-
rum.

Vi borjade grava upp, och vinda, och silja torv till
bonder mattet m® och vi lastade i hohack. Torven fick
de riva sonder sjilva.

Detta gav blodad tand s& hosten 1939 blev det mera
allvar. D4 planerades gravning i storre omfattning men
da i Kvighult dar fabrik skulle byggas. 15-20 ha av
mossen skulle tagas i bruk. Andra virldskriget brot ut
denna host men ingen av oss blev inkallade.

Vi grivde utlopp mot Kohult. Det behovdes inga takt-
tillstdnd. Byrdkratin var inte uppfunnen. Vi griavde
ocksd rakt osterut diken till en s.k. bargningsvig, allt
som allt ca 2.000 m’.

"Det behodvdes inga takttillstand.
Byrakratin var inte uppfunnen.”

Maskiner, rivare, elevator, sikt, balpress mm koptes av
Kronobergs Mekaniska Verkstad i Vixjo. En tvatakts
dieselmotor av Jonkopings Motorfabrik. Ritning gjor-
des pa byggnaden. Timmer koptes, hoggs och sdgades

i Krokhemmet av F.O Carlsson. Grund grivdes, vig
byggdes. Fabriken 24x12 m byggdes av Gideon Persson
och hans snickarlag. Byggnaden stod firdig sommaren
1940. D4 hade vi mirkt av kriget. Bengt blev inkallad
efter nyar 1940 till Norrland. Oswald till Skane i mars.
Det var bistert, men allt gick. Sdljaren av maskinerna
bistod med kunnigt folk som hjilpte till med monte-
ringen.

All torv gravdes med spade ”Vedervdge nr 11”. Torva
breddes intill torva. Nar tjilen slappt pa varen viandes
den torven. Efter ytterligare en tid da den torkat lite
restes den upp tvd och tva med en torva pa toppen som

tak.

8-10 torklador byggdes 12x4 m med tak av breda
brador. Till dessa lador bars torven in pd bar av 2 man i

50 Svenarums Torvprodukter AB

vart lag. Langsta lingd att ga var ca 50 m. 1941 koptes
ett 20-tal stora breda plathjul vilka anviandes till kirror.
Nu kunde en man kéra ensam vad 2 hade kunnat bira
forut. En man gick fore och gasade. Nir lasset var tomt
och man skulle tillbaka dkte man med vilket sparade
steg.

"Hostarna 1940-41 gravdes
hela Kvighult och Hasselas ca
9-10 000 m3, allt med spade
och grep.”

Direfter koptes 300m rils och hjulpar till 3 vagnar, vil-
ka skots for hand fran och till rivaren. Den rivna torven
pressades i balar till stro, lastades pa jarnvdg i Hok till
Skane och Halland. Nu hade vi nytta av kriget. Sverige
var avsparrat och hade ingen import. Vi var tvungna att
leva av vad svenska bonder producerade. Jordbruket
blomstrade. Det gick litt att salja torv. Hostarna 1940-
41 gravdes hela Kvighult och Hasselas ca 9-10 000 m?,
allt med spade och grep. Ca 100 torklador byggdes,
mera rals koptes samt flera vagnar. Ett lok byggdes.
Loket var ett hemmabygge av en gammal personbil.
Kriget hade dven en avigsida. Landet var avspirrat.
Dieseloljan tog slut. Vi fick skaffa en dngmaskin, vilken
eldades med ved och avfall. Maskinen var i drift till
1946 da Smalands Kraft kom med elkraft.

Nir det giller strotorven var 40-talet de basta dren.
Kriget tog sedan slut och sjdlvforsorjningen var ej mer
ett tvang. Lantbruket anvinde sig av sdgspdn till stro.
Annan industri kom igang, sog upp den arbetskraft
som var villig att med spade och grep griva torv. S&
50-talet och en bit in pa 60-talet var ndgra magra ar.
Men sa introducerades Solmull Torvmull som gick att
anvinda till jordforbattring. Plastforpackningen kom
som en stor nyhet men ingen ville lingre grava med
spade.

Maskiner fanns knappast en ”Digger” byggdes i Dio,
den gick pa rils men var otymplig och svdr att hantera.
Vi forsokte sjdlva bygga om en gammal traktor men



misslyckades. S& i samarbete med Vaggeryds Mekaniska
tog vi fram en bandgéende litt hydraulisk maskin med

lagt marktryck. Den tog 3 torvklumpar 50x50x25 c¢m i

varje hiv. Denna maskin sdldes sedan i mdnga exemplar
i Sverige, Norge, Finland samt Danmark.

Sa kom plasten. Torkladorna och kirrorna forsvann.
Torven ldggs pa pall med luftrum emellan, ticks med
plast. En regnskur gor inget. Himtar gor man direkt pa
kanten. Lastar med maskin. Kér hem river och packar
utan att vidrora den med handen. S4 allt har gétt i
rasande fart. Nya yngre dgare, maskiner till allt tungt
arbete, vil ar vil det.

De forsta aren arbetades 48-timmars vecka med tim-
penning pa 90 ore, vindning 4-5 ore, bargning 2 kr/
fack, gravning ca 30-40 6re/m?3

Ur minnet/ Gunnar Bengtsson

For mer information:
www.svenarumstorvprodukter.se
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Sodra Skogsagarna

- Sveriges storsta skogsagarforening
med over 50 000 mediemmar

Ur miljosynvinkel ar det bra att ta tillvara energin fran dikade mossar. Hogst 15 procent av den arliga tillvaxten i

Sverige skordas, vilket ger en langsiktighet i utvinningen.

Skorden av energitorv sker pd sommaren, antingen
som frastorv eller som stycketorv. Frastorv utvinns
frdn mossen genom att torven frases upp fran ytan och
ddrefter torkas och lagras i tickta stackar. Stycketorv
skordas av specialmaskiner, som tar upp sammanpres-
sade stycken som lufttorkas pad mossen.

Att elda torv och tridbrinsle tillsammans ger en hog
verkningsgrad i virmepannor. Det gor det mojligt att
ersitta till exempel kol som energikilla. P4 senare tid
har torv ingétt i handeln med utslappsritter. Hogre
priser har dimpat intresset for att anvinda torv som
bransle. Torvens roll i energisystemet utreds och vintas
fa en storre roll som ersittning till fossila branslen.

Torv anvinds dven for andra dandamal. Vixttorv forad-
las och anvinds for odling. Att torv blandas i bearbe-
tad jord beror pa att den ger bra balans mellan luft,
vatten och niring, vilket vixterna behover. Genom att
variera andelen torv kan jordens egenskaper anpassas
for sitt andamal. Vixttorv framstills av ldgformultnad
vitmosstorv. Strotorv anvinds bland annat i djurstal-
lar pa grund av sin goda forméga att ta at sig fukt och
lukt. Det anses ocksd vara bra for djurens hilsa. Naring
binds i strotorv och ger hogvardigt godsel.

Sodra erbjuder egenproducerad spanstro, torvstroé och
mixade balar, forvdarvade via Sodras egna industrier och
fran vara medlemmars skogsgardar.

Véarmsjomossen i Ljungby dar torv
boérjade utvinnas 2014.

Sddra skordar torv pa ett tiotal
torvtakter i sddra Sverige.

For mer information:
Kontakta avdelningen Energi
och hiobransle pa Sddra.

Huvudkontoret i Vaxjo:
tfn 0470-890 00
www.sodra.se
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B4 ssdra Arhuits Torv AB

Sodra Arhults Torv

- Naturligt och flexibelt framfor allt

Med hallbarhet som ledord forvaltar och utvecklar Sodra Arhults Torv allt frin mork, hoghumifierad harvtory,
medelhumifierad harvtorv till ljus RHP-certifierad blocktorv. Resultatet blir jordprodukter av basta kvalitet.

Sédra Arhults Torv producerar yrkesprodukter till od-
lare med hoga krav pd kvalitet och jimnhet. Med 6ver
30 ar i branschen och genom ett tatt samarbete med
landets framsta odlare, erbjuder vi ett yrkesanpassat
sortiment byggt pa erfarenhet och kunskap.

- Vi ldgger stolthet i att endast anvdnda rena naturpro-
dukter, helt fria fran slam- och industrirester. Det trygga
grundreceptet bestdr av torv, sand och naturgodsel fran
frigdende djur. Kalk, mikroniring och lingtidsverkande
naringstillsatser har kontrollerat ursprung, siger Pelle
Bafwer, grundare och dgare av foretaget.

"Torvskord i Smaland 4r en sekel-
lang och spannande berattelse om
hart och gediget handarbete.”

Torvskord i Sméland ar en sekelldng och spannande
berittelse om hart och gediget handarbete. Det var
ocksd s det en gang borjade pd torvmossarna kring
Sédra Arhult i utkanten av Markaryd. Yrkestraditionen
har hir ett starkt faste genom den stabila kunskap som
naturligt fors vidare fran generation till generation.

- Véar mest exklusiva torv skordas sommartid idag
liksom forr ur mossen i hela block. Blocktorven staplas

for hand pd triapallar och ticks med presenning som
skydd mot regn. Med solen och vindens hjalp far
torven sedan torka under en sdsong. Vi fir en natur-
produkt med vitmossans unika syre och vattenhallande
egenskaper bevarade, fortsitter han.

Det dr genom naturens eget geniala sitt att bryta ner
vitmossa som Sédra Arhults Torv kan utvinna och
skapa de allra bista torvprodukterna. Den svenska
torvens totala renhet fran sjukdomar och ogrisfron gor
den till ett oovertraffat odlingssubstrat for hobby- sdvil
som yrkesodlare. Torvens unika kapacitet att hdlla pa
vatten och luft ger bdsta forutsittningar for vaxternas
rotsystem att utvecklas optimalt. Var mojlighet att
kombinera torv erbjuder anpassade 16sningar for alla
tradgardskulturer.

- I Sj6hult, dar skogen borjar och slutar, hamtar vi
daglig inspiration for en fortsatt hdllbar framtid. Vart
starka varumairke och var unika erfarenhet inom jord-
produktion ger oss en trygg bas for vidare utveckling
av produkter for odling, djur, hem och tradgard. Det
innebar ett tydligt och starkt sortiment som motsvarar
morgondagens forvantningar. Som producent vill vi
limna ett avtryck som vittnar om god kunskap om ra-
varorna och ett ansvar for killans bevarande, forklarar
Pelle Bafwer.




SODRA ARHULTS TORV AB
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56 Softesmala Naturtorv AB

oftesmala Naturtorv

- Noggrann planering bakom varje torvskord

Softesmala Naturtorv AB ar ett familjeforetag som dgs av Dan Johansson. Han har investerat i en modern fabrikslo-
kal med en automatisk torvpaketerare och en robot som staplar sackarna. Torvblocken skordas med gravmaskin och
kors in med traktor och vagn. Annat var det pa hans fars och farbrors tid, da gjordes allt f6r hand.

P4 den tiden gravdes torven upp for hand och birga-
des med hjalp av lok. Det var broderna Kjell och Stig
Johansson som borjade jobba med torven pd Pinnamyr
1957. De borjade verksamheten pa fordldragirden och
gravde upp torvblocken med spade. 1960, sa gick de
over till att grava upp torven med maskin. Lok och ral-
lar anvindes fortfarande till att barga hem skorden till
lagerbyggnader vid fabriken.

I borjan séldes torven med triemballage runt om varje
bal. Senare inkoptes en karusell som packade riven torv
i plastsickar vilket var ett stort framsteg. Verksamheten
utokades i och med att broderna arrenderade mer mark
av bonder i trakten och kopte dven mer myrmark sjilva
for att kunna utvinna torv pa.

Sedan slutet av 1980-talet ar rilsen bortplockad och
man himtade istillet torvblocken med traktor och
vagn. Sedan dr 2000 ir det Kjell Johanssons son, Dan
som driver och dger foretaget.

- Tack vare att vi har tillstind till 2038 och att vi
utokade faltet med 25 hektar kunde jag gora denna
investering i en ny uppvarmd fabrikslokal med helauto-
matiska maskiner som gor torvjobbet mycket enklare,
sager Dan Johansson.

En enda arbetare kan numera skota paketeringen utan
tunga lyft. Fabrikslokalen och personalutrymmet ligger
alldeles intill torvmyren som dr pd drygt 100 hektar.
De bruna torvblocken ir staplade pa trapallar ute

pa torvfiltet, pd hojden med luft mellan varje enskilt
torvblock. For att skydda torven fran nederbord liggs
en plastfilm ovanpd den fardigstaplade raden med torv-

block. Blocken foradlas sedan till torvmull och torvstro
som anvinds i tradgdrdar och djurhallning.

- Torven har ganska ldng omloppstid. Jag graver helst
upp torvblocken pa hosten. Sedan fir de ligga till nasta
sommar dé de staplas och sd smdningom birgas, siger
Dan.

Hur kan du veta vilken av alla staplar av torkade torv-
block som ska bargas och lastas in i ladan?

- Jag for bok over all torv och antecknar nar skorden
bargas. Torvskord kraver noggrann planering s& min
bok dr grunden, sedan dker jag ut pa filtet och kanner
om blocken ar torra. Dérefter kor vi ut med maskiner
for att barga de staplar som torkat, svarar Dan.

De torra torvblocken ldggs sedan i en lada. Till sist rivs
torven till en fraktion pd 0 - 40 mm och transporteras
direkt in i den helautomatiska paketeringslinjen som
spottar ut 300-liters plastsickar med Softesmala Na-
turtorvs plastemballage. En robot staplar alla sickarna
prydligt pa pallar och dessa moment har verkligen
forenklat arbetet, enligt Dan.

Softesmala Naturtorv AB levererar sina produkter till
savil stora odlarproffs som sma stallagare. En hel del
exporteras till den europeiska tridgdrdsmarknaden i
Nederlanderna. Torvblocken lastas da med hjalp av en
hjullastare direkt pa en lastbil med en sk walking floor
som gor att lastutrymmet fylls med torv utan embal-
lage. Torvstré till djurhéllning i Sverige levereras ocksa
i 16svikt, medan torvstré till stall och som jordforbatt-
rare levereras i Softesméilas egendesignade plastsiackar.
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Kjell Johansson,dricker kaffe

Skord: Ca 25 000 m3 om aret.
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Ulvo Torv

- Uppfinnaren av torvens hastsaljare,

storpackmaskinen

En uppfinning som r i snart sagt varje torvfabrik ar maskinen som paketerar torven direkt pa en pall. Den uppfann
Ulvos dgare, men eftersom det inte fanns pengar till patentet efter den enorma investeringen i den forsta prototypen,

blev det varken berommelse eller intikter.

- Men det har gétt bra anda for oss, konstaterar Kurt
Johansson som idag dger och driver familjeforetaget.
Har ar hans berittelse.

”Min far Ragnar Johansson startade Killehults Torv-
strofabrik 1956 i Tingsryds kommun. Dir tillverkades
strobalar av den gamla typen med triaribbor och stél-
trad for att hélla ihop balen. Balarna var pa 700 liter.
Torven gravdes upp da for hand med spade. I borjan
pa 1960-talet inkoptes en traktor med dubbelmontage
och ett gravaggregat bak vilken man gravde upp torven
med. Detta gjorde att produktionen pa torvmossarna
okade. Vid den tidpunkten introducerade Hasselfors
Garden torv for villatridgérdar och i och med det
okade konsumtionen av torv som tidigare till storsta
delen anvindes till stro i ladugardar.

Min far tillverkade en packmaskin for 300-liters sickar
som var passande for villadgare. De forsta sickarna
med emballage av papper som tilde fukt, pa insidan.
Men papperssickarna varade bara en kort tid pd mark-
naden pd grund av att den inte tdlde att ligga ute ndgon
langre tid. I stdllet kom plastsicken som emballage.
Min far byggde dven storlador vid fabriken. Man tog in
all torv frdn mossen pa sommaren déd det var bra vider.
Tidigare lades torven in i smalador ute pa mossen och
hiamtades nar behov fanns att tillverka balar. Fordelen
med det systemet var att torven blev riktigt torr, vilket
var en forutsittning da den anvindes till strotory.

1971 forvirvade Killehults Torvstrofabrik ett torvfor-
etag som heter Ulvo Torv i Alvesta kommun. Fabriken
i Ulvo drevs med en rdoljemotor och dar producerades
den gamla typen av torvstrobalar. De forsta tva dren
transporterades produktionen i Ulvo till fabriken i
Killehult, fyra mil darifrdn, och paketererades i sickar
dar. 1973 installerades elektricitet i i Ulvos torvfabrik
och tva sickmaskiner installerades, en for 150 liter och
en for 300 liter.

Vid denna tid blev jag anstilld och arbetade till 1983
kopte jag fabriken av min far. Takten var pd cirka 50
hektar. 1987 borjade Ulvo Torv leverera torvsdckar till
Italien. Torven anviandes som inblandning i komposte-
rat material och saldes sedan som planteringsjord.

- Det var lite ironiskt, vi stod i fabriken och gjorde
fina sickar som nir de kom till Italien skars sonder och
tomdes ut. Detta kdndes inte rdtt miljomassigt. Det var
dé jag borjade fundera pa storre forpackningar med
minimalt med plast runt om. I november 1989 tog jag
kontakt med Bengt Berg hos Mistersmederna i Gemla i
Alvesta kommun. Tillsammans tog vi fram storbalspres-
sen eller Big Bale maskin, som den ocksa kallas. Den
16 augusti 1990 producerades den forsta balen. Torven
komprimeras pd en pall och far en tunn plastfilm runt
balen. Volymen frén 4,5 m?* — 6,5 m? per bal. Detta var
en stor handelse i mitt liv. Investeringen var pa drygt
600 000 kr och man visste inte om maskinen skulle
fungera eller inte, en chansning alltsa.

Omsattningen lag pa 1,7 miljoner da och att ligga
pengar pa ett patent fanns inte. Aven introduktionen
med den nya balen gick trogt, forst 1,5 ar efter intro-
duktionen borjade forsiljningen av Storbalen ta fart.
Det var en revolution pd marknaden, hanteringskost-
naderna blev mindre, likasd emballagekostnaderna och
produktionskostnaderna jamfort med 300 liters sicken.
Fram till ar 2000 hade vi var topp av forsiljning dar
Italien var den storsta marknaden.

Nigot ar efter min introduktion av storbalen installera-
des fler i torvbranschen och plagiat gjordes ocksa. Kon-
kurrensen hardnade. Idag finns i manga linder forutom
Sverige, Holland, Tyskland, Schweiz, Estland, Lettland,
Litauen, Vitryssland, Urkaina, Kanada och Japan. I
Schweiz och Japan anvinds de till att komprimera
sopor, som sedan transporteras till forbranning. Efter ar
2000 var det Baltstaterna som tog over torvmarknaden
i Italien och andra linder pé grund av prislaget dar.
Fran ar 2002 var jag tillsammans med fyra andra
torvbolag deldgare i ScanPeat som har torvutvinning i
Stromsbruk,. ScanPeat séldes till en av dgarna, Mull-
master, 2014.

- Den utveckling jag upplevt i torvbranschen har varit
fantastisk mycket pa grund av TFC dir vi dr konkur-
renter, men dven kompisar. Vi har besokt manga lander
och sett mycket torv pa vdra resor med TFC och fatt
madnga glada skratt, siger Kurt Johansson.
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Grundat 1956 dvs firar 60 ar i ar

Grundare av Storbal Big Balemaskiner

Kurt Johanssson

Producerar blocktorv som foradlas och paketeras
som strotorv och odlingstorv. Bolaget ar i en avveck-
lingsplan pa grund av att det inte finns mer torv kvar

att utvinna. Inom tio ar 4r mossen slutplanerad och
aterstalld.

Overst till vanster: Agare Kurt Johansson
Overst till héger: Torvfabriken Ulvé Torv AB
Mitten: "Big-Bale” storbalspress

Nederst: Ragnar Johansson (liggande pa bilden) och 6vriga
arbetare har matrast under arbetet med torvstapling ar 1958
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Ryttarens Torvstrofabrik

- Ett levande museum, brukssamhallet som
vaxte upp och forsvann i sparen av torv

Kan torv imponera? Ja, i alla fall for
de som besoker Ryttarens Torvstrofa-
brik som ar ett levande museum med
visningar av det unika brukssamhillet
mitt i skogen och tagbanan som fraktade
torven fran takterna till fabriken.
Ryttarens Torvstrofabrik dr sedan
2012 ett byggnadsminne som lever
vidare tack vare manga frivilliga krafter
och ar val virt ett besok for alla torvint-
resserade.

Tég och torv horde forr ihop. Torven
fraktades fran de avligsna torvtikterna
till fabriken och sedan frén fabriken till kunderna. Men
i takt med att tdgen byttes ut mot lastbilar har de smal-
spariga jirnvigarna forsvunnit och numera finns endast
ett fatal kvar. En av Sveriges ldngsta torvbanor ar den
som finns vid Ryttarens Torvstrofabrik. Den 3,5 km
langa banan ar unik pa flera satt och ocksa den storsta
attraktionen pd det levande museet utanfor Falkoping.

Museet drivs av Foreningen Ryttarens Torvstrofabrik
dar Karin Hartelius dr ordforande. Det var hennes far-
far Nils Hartelius som 1906 startade ”Torfstroaktiebo-
laget Ryttaren” med hjalp av de 1dn som staten erbjod
for att starta torvstrotillverkning framst for godsel och
torrklosetter. Fabriken ligger mitt i den vastgotska sko-
gen mellan de tvd byarna Sandhem och Kittilstorp.
Fabriken drevs de forsta ren av en dngmaskin. Ma-
skinhuset samt en del av den dtta meter hoga skorste-
nen finns kvar dn idag.

- Maskinhuset i tegel kan vara en typbyggnad fran
Munktells Mekaniska Verkstad, forklarar Hans Hell-
man, byggnadsantikvarie och medlem i foreningens
styrelse. Hans var en av de som tog initiativet till att
bevara Ryttaren som arbetslivsmuseum i samband med
en universitetsuppsats om fabriken 1998.

Torven som producerades var av hog kvalitet och en
stor del av den exporterades till USA. Som mest produ-
cerades 100 000 balar per ar i anldggningen.

Ett 20-tal personer var fast anstillda pa fabriken som

var igdng hela dret. P4 vintrarna var det tva tigset med
sju vagnar som dakte, ibland med snoplog, for att hamta
torven i ladorna till fabriken. Dar vinschades vagnarna
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Nils Hartelius

upp i torvladan. Torvblocken revs och pres-
sades till balar for att sedan transporteras
vidare.

- Det hir var ett brukssamhille i 6demar-
ken med férmansbostad, arbetarbostad,
matsal, lanthandel och fabriksbyggnad ,
sager Karin.

Under hogsdsongen pd sommaren anlita-
des luffare som fick bo i tvd baracker nira
torvtikterna dar de arbetade med att samla
ihop torvblocken for torkning och sedan
ligga den i torkladorna. Men att skira
torven i block var ett arbete forbehallet
fabrikens skickliga arbetare.

Idag ar det skog dir det en gang i tiden skordades torv,
men resterna av torvladorna och luffarnas baracker
finns kvar.

- Varje arbetare skar ca 30 kubikmeter torv per dag.
Det var ett verkligt tungt och slitsamt jobb som utfér-
des hir pd torvmossarna, framhaller Hans.

Verksamheten var igéng till 1997 och i fabriken ar det
som om tiden stitt stilla sedan dess. De sista bestill-
ningarna finns uppskrivna intill telefonen i det lilla kon-
torsrummet. Fabriken ser i stort sett ut som den gjorde
i borjan pa seklet eftersom torvdriften inte genomgick
négra storre industriella fordndringar.

| fabriksbyggnaden har tiden statt stilla sedan den
sista telefonbestallningen i december 1997.

Foto: Louise Norberg



Foto: Louise Norberg

1964-1997 dgdes fabriken av Hasselfors Garden. Fram
till borjan av 1990-talet gick produktionen sin gilla
gang. 1996 slutade Hasselfors att skorda pa Ljung-
hemsmossen och torv kordes i stillet med lastbil fran
Hasselfors till Ryttaren. Detta blev med tiden ohéllbart
och strax innan jul 1997 pressades den sista siacken pa
Ryttaren i Hasselfors regi. Fabriken lades ned officiellt

under 1998 och 1999 bildades Foreningen Ryttarens Maskinhuset i
tegel kan vara en

typbyggnad fran

. . . .. . Munktells Meka-
Det kridvs stora ideella insatser for att driva Ryttarens r——

Torvstrofabrik. Av foreningens medlemmar ar det ett bakgrunden syns
tjugotal som exempelvis arbetar med att underhalla den roda fabriks-
byggnaderna, hélla i de guidade turerna och kora tiget PYRERRCEN
ut pd mossen. Den senaste arbetsinsatsen var att byta ut
ett stort antal slipers, ett tidsodande och tungt arbete,
men ocksd nodvindigt for att jirnvigen ska vara
farbar.
- Vi anordnar torvens dag i slutet av augusti och har /
visningar fran maj till september. Var ekonomi bygger R

torvstrofabrik.

pa medlemsavgifter, bidrag och medlemmarnas engage-
mang, sager Karin Hartelius.

Givetvis ir alla som har ett intresse for torv vilkomna
som medlemmar, se museets hemsida.

‘I_'.

\\

Ryttarens Torvstrofabrik var igang fran 1906 till 1997.
Foreningen Ryttarens Torvstrofabrik ansvarar for drift
och underhall med hjilp av medlemsavgifter och
bidrag fran bland annat Falkpings kommun, Lanssty-
relsen och Riksantikvarieambetet. Allt arbete sker pa
ideell basis av ett tjugotal medlemmar.

Mer information: www.ryttaren.nu I TOR
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Arbetet med torv har manga ansikten, har foljer tre
berattelser skrivha av hedersmedlemmen Sten-Ove Pettersson

Den forsta avioningen

Tjuvrokningen blev formodligen orsak till att mitt forsta behov av pengar uppstod. Med avund sag jag mina kam-
rater, med arbetarforaldrar, smita ner till Rickes kafé och kopa tva, eller vid god kassa fyra cigarretter. For det mesta
Florida men ocksa den billigaste Troja, som mest bestod av ett langt munstycke.

Arbetarungarna hade pengar — om an lite. Vi bondun-
gar hade inga. Kontanter existerade knappast hemma.
Vi hade ju det mesta i natura.

Mest pengar hade de ndgot dldre kamraterna som fatt
borja spika ”grindar” vid Stockds Torvfabrik.

”Grinden” var den ram som stabiliserade ddtida
torvbalar. Torvbalen hade grindar efter tva langsidor.
Tre jarntraddar ditknutna under pressningen av balen
spande fast grindarna och gjorde balen till en hanterbar
enhet. Om n tung och dammande.

Troligen lag aldersgransen for att fa spika grindar na-
gonstans mellan 10-12 ar. Nagot beroende pad relatio-
nerna mellan férman Ekman och spikarens forildrar.

Jag fick borja nir jag var 10, sa tydligen var relatio-
nerna mellan far och Ekman goda. Kanske berodde det
pé att far sett mellan fingrarna, nar luffarna som vinde,
staplade och birgade torv vid Stockds, diligt skotte
betalningen av den mjolk de himtade i sina odiskade
literbuteljer vid kvillsmjolkningen. Ekman uppskattade
nédr “hans” luffare behandlades vil.

Sa dr dagen inne nar jag ska borja mitt forsta betalda
jobb. Jag ar tio ar, det dr sommarlov och jag ska fa
tjdna mina forsta pengar.

Det ar med forvintan och spanning jag tar ut cykeln
ur vagnslidret. Cykeln dr mors gamla Rambler. Hon har
fatt en ny - en Cresent. P4 ryggen sitter ryggsicken med
matsicken i. Det ar en flaska mjolk, fyra smorgdsar och
en flaska vatten. Det dr varmt och gassigt pa planen ut-
anfor fabriken, dar spikningen sker, s vattnet kommer
nog att behovas.

Jag dr makta stolt nér jag trampar mot Stockés. Vid
Labbésen motar driangen Klas korna i vall efter mor-
gonmjolkningen. En ortolansparv ldter hora sin enkla
strof fran en telefontrdd nir jag passerar.

Framme vid Stockds mots jag av Karl-Erik och Karl-
Ivar. De dr sjdlvskrivna spikare i kraft av att deras fader
arbetar vid Stockas.

Karl-Eriks far Hakan dr reparator och idag stir han
nere i smedjan och smider stift till torvrivaren. Karl-
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Ivars far Algot ar vanlig torvarbetare och finns ute pa
mossen tillsammans med alla andra och staplar torv.
Det ar tid for det nu.

Karl-Erik och Karl-Ivar har foljt sina fider till arbetet
pd morgonen. Dirfor dr de redan igdng nar jag kom-

mer. De hjilper mig, att ur fabrikens morka gommor

leta reda pd en spikbink, som ska bli min arbetsplats
framover.

P4 en torvkarra himtar jag likt. Det behovs bade kort-
lakt och langldkt. Tva kortldktor for gavlarna och tre
langldktor for langsidorna. Lakten kommer fran sagen
i Hasselfors. Dir tar man ut den frin kantverken, dar
den ocksa kapas och buntas. Martin Bergstrom kor den
till Stockds- och Porlafabrikerna med mjolkbilen, sedan
han varit till mejeriet i Fjugesta med mjolken fran bola-
gets olika gardar.

Sedan jag fyllt bankens spiklador med 2”-spik och fitt
lana en hammare av skomakartyp kan arbetet borja.

Det gér lite knaggligt i borjan. Att lagga upp lakten i
bankens mallar gar bra men spikningen tar tid. Jag ser
med avund pa Karl-Ivar och Karl-Erik, som har tekni-
ken inne. De spikade ocksa ifjol sommar. Snabbheten
nar de genom att samla spiken i en bunt i vinster tum-
grepp och sedan mata fram spiken i ldge alltefter behov.
Tva slag ger de varje spik och dirmed ir langlikten fast
vid kortldkten. Spiken nitas automatiskt niar den moter
nitjarnet i bankens jigg.

Jag forsoker gora som de. Men det gar inte bra. Ging
efter gdng tappar jag spikbunten (i tumgreppet) nir jag
ska lagga upp liakten pd banken. Jag far i stillet 4gna
mig at att plocka spik som jag tappat pad marken. Nej
— jag beslutar mig att i varje fall s& hir i borjan — ta
spiken en och en. Det far bli den takt det vill.

Karl-Erik och Karl-Ivar spikar 300 grindar om dagen.
Det ar betinget. Se’'n gar de hem.

Det tar manga dagars spikande innan jag kommer till
300. Men dit kommer jag. Da tjdnar jag 9 kr/dag. En
forsvarlig summa pengar.

Ibland gor vi avbrott i spikandet och gor spannande ex-
peditioner in i fabrikens morka innandémen. Den stér



tom nu pa sommaren. Allt folk som gar att uppbringa,
mdste vara ute pd mossen och syssla med skordearbe-
tet.

Mossfolket ser vi inte mycket av. De kommer och gar
pd andra tider dn vi. Alla arbeten sker ju pa ackord. Sa
var och en disponerar sin tid som han vill.

Vilkomna avbrott i grindspikandet dr nar Centralfor-
eningarna i Orebro, Karlskoga eller Karlstad kommer
och hdmtar torvbalar. D4 far vi hjilpa till med lastning-
en och far en slant av chaufforen. Vi gillar Karlstads-
chauffoéren bist. Hans glada viarmlandsdialekt gillar vi
och sé ar han generosare. Vi tycker om bada delarna.

Vart extraknickande med utlastningen far en dag ett
abrupt och forfarligt slut. En dag nir ingen av oss ”or-
dinarie” spikare dr pd plats pa grund av regn, sd hjalper
Erner till. Han 4r son till en av arbetarna som bor vid
Stockds och dr jamngammal med oss. Han deltar spora-
diskt i spikningen. For det mesta hjilper han sin far ute
pa mossen.

Av ndgon anledning finns den hir dagen inte tillrack-
ligt med balar framme vid utlastningsporten. Darfor
madste klosstransportoren startas for att fora fram balar

frdn den bortre delen av magsinet.
Forman Ekman lagger pd balar medan Erner och
chaufforen tar emot och stiller upp dem for utlastning.

Sa hinder det som inte far hinda. Erner slinter nir
han ska ta emot en bal. Hans ena ben fingas upp av
en medbringarkloss just vid transportorens vandpunkt.
Erner forsoker rycka loss benet men istillet fingar
transportoren upp dven det andra benet. Erner dras
med och krossas till dods mellan transportor och golv.
Katastrofen ar ett faktum.

Vi sorjer. Framst var kamrat Erner men ocksa det
faktum att vi inte lingre far delta i utlastningen.

Men tiden liker alla sar. Och liketiden ar inte
sarskilt laing ndr man dr 10-12 ar och livet ar fullt med
saker som mdste goras.

En stor och minnesvird dag blev det nir Ekman vid
middagstid sade till oss att vi kunde komma till hans
kontor innan vi for hem. — Det var livets forsta avlo-
ningsdag.

Jag minns sa val det bruna, smala kuvertet. I den
ovre vanstra delen stod i svart tryck: Hasselfors Bruks
A/B, Hasselfors. Telefon Hasselfors 1. Mitt pa kuvertet
stod mitt namn skrivet pd Ekmans sirliga manér och
pa baksidan, det viktigaste. 2500 ramar 4 3 ore. S:a 75
kronor. — En svindlande summa! Jag tror den virdeful-
laste i mitt liv. Senare tiders 16n har forvisso haft helt
andra valorer, men inte samma virde.

Text: Sten-Ove Petersson
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Torvens vagahonder

Som varens flyttfaglar kom de, torvens vagabonder -
luffarna. De var ett fargstarkt och vilkommet inslag i
torvskordearbetet pa landets alla torvmossar fram till
1960-talet.

De hade en egendomlig kansla for att dyka upp vid

ratt tidpunkt, dvs ndgon ging i maj, nar torven var
tillrackligt torr for att kunna vindas. De flesta stannade
sommaren ut och deltog da ocksa i staplings- och birg-
ningsarbetena. Endast ett fital stannade under hosten

- torvupptagningens, gravningens tid.

"Alla dessa fargstarka, udda in-
dividualister forenades i en sak -
deras sakldsa frihetshegar.”

For att hdrbirga denna minst sagt rorliga arbetskraft,
fanns vid nira nog alla torvfabriker, en eller flera
baracker. De hir utrymmena var av allra enklaste och
pévraste slag. Ett stort rum med jarnsingar utefter
langsidorna. I bésta fall fanns det ett skdp till varje
sdng, liksom en smutsig rattiten madrass. I rummets
ena kortinda fanns en vedspis och diskbiank i zinkplat
for att var och en dir skulle kunna tillaga sin minst
sagt enkla kost.

Det var det hela. El, vatten och slask var inte att tinka
pd. Den som vill veta mer om livet i en torvarbetarba-
rack, ldna dd Bernhard Nords ”Kdmpa mot 6det”, dar
han skildrar sin tid, formodligen under 1920-talet, i den
ddvarande baracken vid Mosds-fabriken.

Alla dessa fargstarka, udda individualister forenades
i en sak - deras saklosa frihetsbegir. De ville inte och
kunde inte, l3ta sig styras av ndgon.

Det var dirfor skordearbetet pd mossarna passade
dem som hand i handske. Har fanns bara raka ackord.
Man arbetade nir man ville och hur hirt man ville. S&
var torvarbetets datida premisser.

Nir sommaren var over gick de flesta till ett arbete i
skogen eller for en liten, lycklig skara, till jobb pa tegel-
bruken. En anstallning som forutom arbete, gav varmt
“husrum” pa tegelugnen under kalla vintermdnader.

Ingen kdnde deras riktiga namn. Istillet anvindes
”tagna” namn som Spoven, Korridoren, Ryssen,
Skéningen, Vingakers-Pelle, Stigtomta-Johan m fl, m fl.
Varianten fodelseort - fornamn var den vanligaste typen
av namnsattning.

De var vilkomna nir de kom. Ofta kdnda sedan
tidigare somrar. Och inte gjorde de mycket visen av sig.
Vi fasta arbetare sig dem inte sd ofta, eftersom de hade
en helt annan dygnsrytm dn vi. Jag skulle ocksa vilja
saga klokare.
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De borjade arbetsdagen tidigt, ofta vid 3-4 tiden pa
morgonen. Da var det svalt och friskt att arbeta och
fritt fran flugor, bromsar och annat at”. Vid 9-10 tiden
lommade de hem till baracken for ”siesta”. Siestan
kunde bli ganska lang, sadar en 5-6 timmar. Tiden
anvindes for vila, matrast och att ga eller cykla till nar-
maste handelsbod, for proviantering av livets nodtorft.
Forst ndr solen borjade sjunka mot visterhimlen gav de
sig ater ut pa mossen, for att dtervinda hem vid 10-11
tiden, for nagra timmars somn. Férmodligen en optimal
arbetsrytm, med tanke pa att fa ut si mycket kraft som
mojligt ur kroppen och mé sd bra som omstiandighe-
terna medgav. - Naturligtvis helt stick i stiv med vad
byrakrater pa fackforbund och andra beslutande organ
bestamt. Men strunt i det. Har var det fraga om fria
man.

En av dem, om dn ndgot mera av typen rallare, lirde
jag kdnna battre dn de 6vriga - Finnerédja-David. Det
héinde sig den heta, torra sommaren 1955 vid Stockas.
Bérgningen pdgick for fullt. Jag hade stannat kvar vid
fabriken efter arbetets slut, for att reparera en av de
JAP-motorer som drev de bargningsaggregat vi anvinde
ute pd det s k maskin-filtet. Jag hade ansvaret for ett
bargarlag bestdende av 5 man och tvd bargningsmaski-
ner.

Den har dagen var skit. Forst den kranglande JAP-
motorn - den jag holl pa att reparera - och dnnu virre,
vi hade under dagen blivit en man kort. Det hade skett
nér Olaus startade en av motorerna. Startveven hade
fastnat i ingdngshdlet, foljt med i det hoga varvtal som
motorn snabbt kom upp i. Forst vid fullvarv lossnade
den och pé sin vig mot himmelska hojder passade den
pa att toucha Olaus tinning och sl honom kortvarigt
medvetslos och blodig. Vi hade med stor moda ordnat

att han kom under vard och senare under dagen fétt
ett lugnande besked om hur han madde, och att han nu
madste ta igen sig ndgra dagar.

Vi var uppenbarligen en man for lite infor morgon-
dagen. Inte bra nu nir vddret var bra och torven stod
kruttorr.

Det var under morka tankar om morgondagens ar-
betsfordelning, som David dok upp. Pa cykel forstés.
Stor och vildig var han. Nira 2 m lang, bred som en
logdorr. Kladd i bléstill plus storvist i manchester, trots
den varma kvillen.

Den bredbrittade svarta rallarhatten skyddade den
ovre delen av ansiktshalvan effektivt mot solen. Den
nedre halvan skyldes av ett par vildiga mustascher, vars
andar stravade uppkaftigt uppéat. De glatt plirande bld
Ogonen var svara att fa fatt i under de buskiga 6gon-
brynen. Ogonbrynen sig ut som miniatyrer av musta-
scherna.

Sin’var han - David. Om det nu finns karla-karlar, sa
var han prototypen for en sin’.

P4 den glada varianten av klingande vistgotska fragade
han om det fanns jobb, husrum och var férman pé stal-
let gick att fa tag pa. Sedan han fatt svar pa sina fragor
forsvann han pa sin cykel mot formansbostaden. Nasta
dag ingick han i mitt bargarlag. Han skulle ersitta den

skadade Olaus.

Redan nir David dykt upp vid morgonuppstillningen
kunde man forstd, att David inte var ndgon vanlig
luffare. D4 hade han aldrig stillt upp pd att delta i

ett skiftlag med 8 timmars arbetsdag. Och det skulle
senare visa sig vara ett riktigt antagande.
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David blev den baste av arbetskamrater jag haft under
min tid som torv-arbetare. Han var stor, stark, alltid
pa ratt plats. Stallde alltid upp nar det behovdes extra
insatser. Han var som gjord for att ingd i ett lag, dar
det ar lagets resultat som riaknas och inte individuella
topprestationer, aven om han sjalv alltid gav allt.

Han hade ytterligare en god egenskap - han hade hu-
mor, och han kunde som ingen annan dela med sig av
denna, i form av sjdlvupplevda hindelser, under sin tid
som kraftledningsrallare. Historierna blev inte simre av
att David anvinde sin vistgotska dialekt att forstarka
de humoristiska inslagen. - Vistgotska ar som gjort for
historieberittande.

Alla i laget, och dven 6vriga, kom att tycka om David,
ocksa jag.

Min aktning och beundran for David forstarktes
en sensommarkvall, nar David och jag stannade kvar
ute pd mossen och justerade en kranglande bargnings-
maskin.

Vi hade 6verraskats av ett intensivt dskvider och tagit
skydd i en torvlada. Blixtarna ljungade och regnet 6ste
ner. Plotsligt kom ett nerslag i ralssystemet. Som en
eldsprutande orm passerade blixten i rilsen vid sidan
av ladan, dar vi satt.

David berittade intimare om sitt liv 4n tidigare.
Kanske stimningen baddade for det.

Sa hir 16d den hdndelse som for alltid kommer att
placera David hogt, om inte hogst, pd min rankinglista
for aktningsvirda manniskor.

- David och 3 arbetskamrater dr pa vig fran ett avslu-
tat ledningsbygge 1 Vastergotland mot Uppland, dar ett
nytt arbete vantar pd dem. Nar de cyklar igenom Ma-
riestad stannar de upp och provianterar. Pilsner, korv,
brod och smor och s forstds ransonen av brannvin. De
fortsatter norrut. Mellan Hova och Finnerodja finner
de i en skogsglinta en ensam och inbjudande holada,
lamplig for Gvernattning.
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Det nybiargade hoet luktar hogsommar. Alla ar de glada
till sinnes. De har ett nytt jobb som vantar, mat och
brannvin. Vad kan man mer begira.

Korven och olet smakar bra. Matsuparna dartill
annu battre. Stimningen stiger. Kortleken kommer
fram. Det blir poker. En sup till varje giv. Det sjunker
snabbt i flaskorna.

Bakfulla vaknar de paféljande morgon. Alla utom en.
En i kvartetten ligger livlos. Ett par slocknade, doda
ogon stirrar upp mot ladans taknock. I brostet sitter en
morakniv. - Den ar Davids.

Ingen av de 6verlevande visste hur foregdende kvall
avslutats, berusningen var total.

David tog pa sig skulden. Kniven var ju hans och han
ville inte att kamraterna skulle misstankliggoras. Chan-
sen att det var han, som var den skyldige, var ju storre
an att det skulle vara ndgon av kamraterna. Straffet
blev 10 4r, som han satt av pa fingelset i Mariestad.

Detta berittade David utan det minsta stink av bit-
terhet. Formodligen var han den skyldige - inget annat
hade kunnat bevisas. Han hade tagit sitt straff utan
knot och nu var det bara att g& vidare.

Finnerodja-David inte bara sag ut som en karla-karl -
han var en karla-karl!

Epilog: En kall februaridag ndgra ar senare, efter som-
maren med Finnerddja-David kom ett sorgligt medde-
lande. David hade under den gangna sondagsmorgonen
hittats dod - ihjélfrusen i en snoplogkant utefter vigen
Nora-Stadra. Han hade efter ett rejilt 1ordagsrus i
Nora inte orkat anda hem. Hem till huggarbaracken i
Stadra.

Det sigs att det kanns varmt, skont och rofyllt att frysa
ihjal. Ma det ocksa ha gillt Dig David - det var Du
vard.

Text: Sten-Ove Petersson

Foto: Gustav Kron, Giverton



Bara torv

Torv for hushehov

Decembersolens knappa ljus sluter sig sndlt om byn.
Norrhult 4r namnet pd byn. Den plats dar jag en
augustidag sdg dagens ljus i borjan av 30-talet. Enligt
farfar var det en varm och torr dag, nir rdgen skars
pa mellangdrdet. Han sade ocksa, att det dret var ett
bra ar. Med det menade han skordedr. Det var det som
raknades.

Men nu ar det atta dr senare och kall och vit decem-
bermorgon. Far kommer in fran ladugédrden for att dta
frukost. Nar han passerar mig dir jag sitter pa pallen
vid spiselhillen och tar 4t mig av spisvirmen, registre-
rar jag fars speciella doft. En korsning mellan ladugard
och pipa. Hans pipa var honom en nira vin och ofta
anvind. Jag minns att jag onskade att han skulle roka
”Tigerbrand”, eftersom den séldes i en for mig lock-
ande platask med en vacker tiger pd — men tyvirr — han
rokte "Riksshag”. Fars doft av pipa kan jag dn idag
frammana. Den kom att under hela hans liv ge mig en
kinsla av tillit och trygghet.

Som vanligt vid den hir tiden pd &ret, nir julslakten ar
undanstokad, dr det uppstekt blodpalt med flisk som
mor bjuder till frukost.

— Idag ska vi riva torv, siger far medan han drar en
flasksval mellan tinderna.

— Du far folja med och hjilpa till, fortsitter han,
vind till mig, bara Du klar Dig ordentligt. Det dr nira
20° kallt ute. Mor protesterar mot anbudet med hanvis-
ning till kylan, men framfor allt mot att jag nista gdng
hon ser mig, kommer att vara svart som en sotare av
allt torvdammet.

Hon ser pa fars min att hennes invidndningar inte
vinner det minsta gehor och hon trappar darfor upp
forsoken att hindra min medverkan, i den for mig span-
nande torvrivningen. Hon padminner om den géingen,
ett 4r tidigare, dd jag fastnade med min hogra hand och
fick den nira nog kluven i den handdrivna torvrivare,
som vi dd hade. Formodligen var denna olycka mitt
allra forsta mote med torvhantering. — I sd fall inte helt
odramatiskt.

Nu har vi minsann battre grejor.

Den av byn gemensamt inkopta ASEA-motorn, mon-
terad pa ett slattermaskins-chassi, ska idag driva den
av Johan i Ljungstorp inldnade torvrivaren, avsedd for
motordrift. Naturligtvis havdar mor, att farorna med
moderniseringen har okat skyhogt och egentligen har
hon nog ritt. Men just nu hjilper inga argument. Fars
satt att spela med pannrynkorna siger henne detta. Jag
registrerar fornojt detsamma.
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Frukosten ar over. Far har knackat ur pipan i spisens
asklucka, dragit stovlarna pa och tagit pa storvisten for
att gd ut och ”spanna for”. Jag soker mig in i skrubben,
den tidens motsvarighet till garderober, dir jag finner
kldder lampliga for dagens kyla och goromal.

Ute pd verandan mots jag av en isande nordan silad
genom det avlovade vildvinet. Fran stallet kommer far
ledande Docka, den moérkbruna mirren. Tillsammans
gar vi till troskhuset, dar vi spanner for kolryssen.

Den ir halvt nermoljad av boss (agnar). Eftersom
ryssen inte varit i bruk sedan forra vinterns kolkorning
fran Nyangstegen uppe i Grytaskogarna, har det blivit
sa efter hostens trosk. Troskhuset ar namligen ocksa
forvaringsplats for troskavfallet som anviands som
stromedel tillsammans med torven.

Nir vi kor genom honshusgrinden och ut pa dkerrenen
som leder ner mot mossen, tar vinden tag i oss och med
ens ar kolryssen ren. I stillet drar ett strak av koldamm
och boss ner mot brygghuset 6ver den hirda snoytan.

Docka faller in i latt trav i utférslopan ner mot
backen. Den biack som dels tar sitt vatten uppe fran
Kilsbergskanten och dels frin Hultamossen, som vi
strax ska kora ut pd. Backen for sitt vatten ut i Svartén,
sedan den passerat dngarna nedanfor Hult och genom
Olaus i Labbdasens vattensjuka dkrar.

Vi ungar tillbringar mangen sommardag hir nere vid
bicken, dir vi fangar pilsnabba dykarbaggar som vi
inhdgnar i dammar for vidare studium. Har vi tur att fa
tag i tillrdckligt tunn och smidig metalltrad, forsoker vi
snara skelogda, solande smagaddor i graskanterna. Det
ar forvisso sillan vi lyckas. Nar vi gor det, dr vi desto
lyckligare.

Idag ligger backen frusen och tackt av sno. Ett nygang-
et ravspar ringlar fram stillt mot soder. Raven har da
och da bytt sida for att pd basta sdtt spana av fornan
som ticker sldnten ner mot backfaran. Har kan sdkert
finnas bade skogsmoss och sork och det vet raven.

Ute vid dnden pd nyodlingen drar far latt i hogertom-
men och Docka viker in pa vintervigen mot de tre torv-
ladorna som stér vilfyllda av torr torv efter sommarens
goda birgningsvider.

Torvskord

Torven har Axén fran Bilsds gravt upp pa hosten under
foregdende ar. Han har med van hand och knivskarp
torvspade format torvstyckena i format 12x25x40 cm.
Med en grep har han lagt ut torvstyckena i ett distinkt
monster ovanpa ljungen for torkning.

Under vintern har den grivda torven fitt frysa. Det ar
viktigt for torvens kvalitet. Den ska suga upp urin och
vitska ur dyngan sd snabbt som mojligt och i sa stor
mangd som nagonsin gir. Och det gor den, nir den fatt
frysa och porerna springts.
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Nir véren glidit en bit in i maj mdnad har en morgon
Axéns svarta Monark stitt lutad mot viggen vid sidan
av logporten. D3 vet vi ungar att sommaren ar pa vag.
Att torven dr torr nog att vanda, ar ett tecken pa att
goda tider stundar — sommaren. Axén dr inte budad.
Han vet bast sjdlv nir det ar dags — och dd kommer
han.

”Sjalva behdver vi ca 100 m? for
gardens hehov. Resten siljer far till
honderna i Mullersitter. Ett viktigt
tillskott i det annars sa knappa flodet
av kontanter pa en bondgard av var
storlek vid den har tiden.”

Sedan han tryckt ner sina vattenbuteljer for svalning i
torvivjan i en skuggig del av utloppsdiket, startar han
sitt ryggkriavande varv. Han vinder upp torvorna till
sma res. Tva och tva blir de stdende, nu utsatta for sol
och vind.

Efter ett par dagars idogt ryggbodjande dr han klar
och det bir av till ndsta ”torvbonde”.

Om 2-3 veckor kommer han ater. Nu ar det dags att
stapla torven. Han borjar med att lagga en cirkelfor-
mad bottenring av torvorna. Pa den ringen bygger han
sedan vidare. Han minskar en torva pa varannan ring
och fir pa s sitt en ihalig kon, knappt 1,5 meter hog.
Hir ligger nu torvorna skyddade mot ovialkommet regn
och far dessutom mojlighet att torka ytterligare.

Nir forsommaren 6vergdtt i hogsommar har en mor-
gon Axéns cykel dter statt lutad mot logviggen. Det ar
dags for bargningen. Pa torvkarran, smackert byggd
och forsedd med ett brett plathjul sd att kdrran inte ska
sjunka for djupt i den l6sa mossytan, har han lastat lass
efter lass och kort in i torvladorna.

Eftersom torvladan endast bestar av ett antal stolpar,
som bar ett spantak, murar Axén torvorna omsorgsfullt
till viggar som kommer att skydda mot regn och sno.
Tre lador, som tillsammans rymmer ca 200-250 m?, har
han att barga. Ett tungt och svettigt jobb i hogsommar-
varmen.

Sjdlva behover vi ca 100 m? for gardens behov. Resten
saljer far till bonderna i Mullersatter. Ett viktigt till-
skott i det annars s knappa flodet av kontanter pa en
bondgérd av vér storlek vid den har tiden.

Mullersitterbonderna far, liksom vi, himta torven i
ladorna nir det ar fore”, dvs sn6 nog for sladtransport
och tjdle tillrdcklig for att bara hist och torvlass.

Torvrivning

— Vi borjar med den forsta ladan. Det kanske inte bar
till de andra ladorna, konstaterar far och kor runt



ladan sd att ryssen kommer i liage for lastning.

Docka far sin sick med ho, dir far drar fram delar
av hoet s att Docka ska komma 4t det och att hon
diarmed ska st stilla.

Det forsta lasset dr lattlastat. Det dr ndra till torven. Vi
stjdlper i delar av torv-viggen som ansluter mot ryssen,
kastar i resten och ryssen ar snart fylld.

Far tar en rokpaus. Nar pipan ér tind, passar han pa
att rensa nisan frin torv-damm. Han gor det genom att
med tummen tippa till ena nisborren, medan han fri-
ser ur den andra. Han byter sida och tva bruna flickar
pd snon talar om att reningen lyckats.

Jag forsoker forstas gora likadant som far. Men jag
har dnnu inte lyckats f4 in tekniken. Jag misslyckas
skandligen. Allt hanger kvar under ndsan. Generad
viander jag mig kvickt bort och torkar mig ren med
vantens oversida. — Hoppas far inte sdg nigot.

Sedan far samlat ihop hoet, ldgger han den nu halv-
fyllda sdcken pa ryssens framkant och sitter sig pa den
med benen stodda pa framdoningens ”nasor”. Sjilv sit-
ter jag pa lassets topp med bra overblick 6ver ekipage
och omgivning.

Far smackar Docka till hemfiard. Hon svarar med ett
svischande halvslag med svansen, en rejal prutt, och
ivag bar det.

En orrflock pa 10-15 figlar passerar oss pa stela,
kupade vingar. De ar pa inflygning mot Matssons
bjorkdunge. Dar har de for vana att ta for sig av bjork-
knopparna under kalla vinterdagar.

—Ptrooo. Docka stannar pa fars anmaning. Vi dr
hemma med lasset. Far har gjort en bra parkering, med
ryssen pé lagom distans till torvrivaren, som bara str
och vintar pa att fa sluka vér last.

Far spanner ifrdn Docka och binder henne vid trosk-
huset en bit bort, sd att hon ska slippa dammet fran
rivningen.

Klick-opp, klick-opp, klick-opp. Takten stiger pa klick-
andet allt eftersom motorn stiger i varv, nir far nu drar
igdng torvrivaren. Klickandet uppstar nér balatarem-
mens skarv moter remskivorna, dels pd motorn och
dels pd rivaren. Nar maskineriet kommit upp i fullvarv,
slar far over padraget till fulldrift.

Torvrivaren morrar forviantansfullt. Den behover
inte vinta linge. Het pa groten kastar jag de forsta
torvorna i rivarens, mig till synes ginnunga-gap. Torvla-
dan formligen exploderar i damm, nir rivaren sprutar
ur sig den rivna torven. Ur varje springa i ladan trycks
torvdamm ut och fargar snon brun i solfjaderformiga
monster.

Far ansluter och rivaren fir ta emot allt vad den tal.
Jag slidnger i tre torvor som frusit ihop till en tjilkota
for att riktigt prova rivarens ork. Ett vilt sprakande och
knastrande forkunnar att ocksd tjilen passerat. Elmo-
torn ”sjunger till” av anstring-ning och gér ner i varv,
men hamtar sig snart. Jag ser hur honshuslampan blin-

kar, nar elnitet ska klara av pafrestningen. Jag tanker
pd mor inne i koket. Nu ser hon att vi 4r igdng. Hon
ar van att se det har blinkandet vid torvrivning och vid
trosk. Vid trosken kan hon se varje gdng nar Gusten pa
Hultabacken — han ar den sjalvskrivne mataren — sldp-
per en sddesnek i troskverkets cylinder.

Det hir dr skoj. En morrande torvrivare, en sjung-
ande elmotor och massor av damm... Torvrivningen
hor, tillsammans med trosken och slakten, till drets
hojdpunkter i en attadrings liv pa en lantgérd.

Det roliga pagdr i tv4, ibland tre dagar. D4 ar torvla-
dan fylld med vilriven, torr torv, som ska gora livet
torrt och rent for korna och dynghogen vialmatad av
nadringsrik godsel till nytta for dker och ang.

Appendix

Det var sd hir jag motte torven.
Inte visste jag da, att jag och torven skulle foljas dt
under ett helt yrkesverksamt liv.

Det borjade med att jag efter avlagd realexamen delade
min tid mellan att arbeta hemma pa garden och delta

i alla forekommande arbeten vid den Hasselforsigda
torvfabriken Stockds som lag bara 3 km fran hemmet.
Har kunde jag tjdna lite pengar, vilket var en bristvara
hemma pa girden, men hir fanns ocksa ytterligare en
dragningskraft. Det var den nyinkopta torvgravning-
maskinen (1949). Den forsta i landet. Byggd av Linds
Torvmaskiner i Virnamo och naturligtvis ett ytterst
intressant objekt for en teknikhungrande bondgrabb.

1958 blev jag utnamnd till fabrikschef vid Stockés. Jag
hade 2 ar tidigare blivit kallad till ddvarande bruksdis-
ponenten Bo Risberg och tillfrigad om jag ville ta job-
bet som fabrikschef, samtidigt som jag blev erbjuden
ett utbildningsprogram per korrespondens, bekostat av
bolaget. Jag skulle ocksd med omedelbar verkan ingd

i den grupp som nyss tillskapats for att utveckla ny
metodik och utrustning for att komprimera torv i han-
tervanliga sdckar. Nir jag senare skulle 6verta Stockas-
anldggningen skulle jag ocksa ta ledningen 6ver den
tillsatta utvecklingsgruppen.

Det blev som planerat. Allt gick som pa rils. 1960
kunde Hasselfors som forsta foretag lansera en hanter-
vanlig, tryckpackad torvsick. - Solmullen foddes.

1960-talet blev framgangsrikt. Min ddvarande chef
overing Arne Gunnarsson och jag valde ut torvfabriker
och mossar lampliga for uppkop. Gunnarsson ansva-
rade for uppkopen, jag for ut- och ombyggnad till ny
tillverkningsteknik. Det var en spannande tid fylld av
arbete. 1969 producerade vi 500.000 m3 vaxttorv vid
14 fabriker beldgna i Syd- och Mellansverige.

I slutet av 1960-talet insdg vi i ledningen behovet av att
foriandra och utoka vart sortiment. En forsoksstation
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byggdes upp i lokaliteterna efter det nedlagda sidgverket
vid Ronneshytta. Den omfattade vixthus och odlings-
baddar pa friland, laboratorium och maskinutrustning
for forsokstillverkning av torvbaserade jordar och
hardkomprimerade torvprodukter, det senare i forsta
hand for skogbrukets behov. Jag frigjordes fran min
roll som produktionschef och fick ta 6ver ansvaret for
forsoksanlidggningen. Aktiviteterna vid Ronneshytta
pagick till 1975 och utmynnade da i ett komplett jord-
sortiment och i kunskaper om hur vi skulle ga vidare
med den hirdkomprimerade delen. En modern jordfa-
brik byggdes vid var tidigare torvanliggning i Mosds
och en fullskalefabrik for hirdkomprimerade produk-
ter med artificiell torkning, Hassfro-anlaggningen”, i
Hasselfors.

Jordsortimentet blev ”bingo” och ér dn idag basen for
Hasselfors Gardens verksamhet, medan det blev svart
att fa lonsamhet pa de hirdkomprimerade produkterna
och Hassfro-anlaggningen lades darfor ner 1997.

Under omstéllningsperioden fréan torv till jordar pa
1970-talet formade vi en teknikavdelning som jag fick
ansvaret for, med uppgift att utveckla nya produktions-
och odlingssystem, samt att bygga rationella produk-
tionsanldggningar. Darutover hade jag ansvaret for
forsdljningen av vdra produkter till landets skogsplant-
skolor, liksom att jag satt med som produktionssakkun-
nig i foretagets ledningsgrupp.
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1985 skedde en for mig stor forandring. Hasselfors
hade vixt till en borsnoterad koncern och hade behov
av en funktion for information och PR. Jag ansdgs lim-
pad for denna uppgift, som ocksa inneholl ansvaret for
overgripande miljofragor och kultur inom koncernen.
Det senare var fragor som till stor del sammanfoll med
mina privata intrssen och jag kunde forstds inte tacka
nej till forslaget. Det har var ett halvtidsjobb, sa jag
kunde fortfarande ha ett ben kvar i Hasselfors Garden.
Och det blev tillstdnds- och tiktfragor, samt efter-
behandling av firdigskordade torvtikter. Det senare
ytterligare en uppgift som helt sammanfoll med mina
intressen. - Vissa har flyt har i livet!

Officiellt pensionerades jag 1998 men har dven efter
pensioneringen varit behjilplig med information och
sakkunskap géllande bland annat efterbehandlingsfra-
gor.

Det dr forvisso langt mellan den dagen da jag fastnade
i torvrivaren hemma pd garden och den dag d4 jag
skriver ner detta. Ett langt innehallsrikt, spinnande
och mang-facetterat liv, helt med torven som bas. -
Tank vad en s4 till synes enkel produkt som torv kan
astadkomma!

Text: Sten-Ove Pettersson

Magle vatmark - Fotograf Johan Funke for Emmaljunga Torvmull AB



Gravmaskin VM 110 RL

Denna gravmaskin som allmant kallas for ”Vaggeryds-
gravare” anviandes pd manga torvtikter fran borjan

péd 1970-talet. Det finns fortfarande ett fatal exemplar
i drift. Den tillverkades med avsikt att anvindas pa
torvmossarna. Forsta prototypen togs fram i mitten

pa 1960-talet. Det var Svenarums Torvprodukter som
kontaktade Vaggeryds Mekaniska Verkstad, dar Rune
Magnusson och Anders Edberg nappade pd idén. Ma-
skinen drog sig fram med skopan och den finns idag pa
Ryttarens Torvmuseum.

Det har hant en hel del inom tekniken de senaste 100 aren.

I borjan pa 1970-talet hade man utvecklat maskinen
och den var nu bandgdende. De forsta maskinerna hade
en encylindrig Hatz-motor men man 6vergick ganska
snabbt till en tvdcylindrig luftkyld Deutz-motor. Sista
maskinen tillverkades 1984 och den koptes av Hylte-
torps Torv. Man grivde 0,2 m3 i varje skopa och ka-
paciteten var ca 20 m3/h. Detta var ett alternativ som
gjorde att traktorer med olika grivaggregat successivt
forsvann fran torvmossarna.

Text och foto: Mikael Wagesson

TorvFabrikernasCentralférening, TFC, 100 ar 2016
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@ | Sverige ar 25 procent
av landytan tackt av torv.

@ | slutet av 1800-talet
boérjade torvstrdé anvandas
i ladugardarna.

@ 24 mars 1916 bildades .
Torfstrofabrikernas Central-
férening i Jonkoping.

@ Redan under det forsta
verksamhetsaret fanns
33 medlemsfdretag med
45 fabriker.

-

@ P3 1990-talet
stroks ordet
"str6” ur namnet
Torv(strd) fabriker-
nas Centralférening
och strétorven har
ersatts av vaxttorv-

produkter. A

’f‘\

G ;

dieresor i hela varlden
for att 6ka kunska-

pen om torv. ldag

ar TFC en férening
dér medlemmarnas
gemenskap blivit allt
viktigare.




